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telah metaksanakan tagas dan tanggung jawabnva dengan baik.

Demikian surat kelcrangan magang ini kami buai uniuk dapat dipergunakan

Ineper 1 TTa sy TN f T
SAEAIIIGEnG mesinya.,

Karanganyar, 30 Juni 2020

HRD

ciency—-Productivity—Quality

=
.
)-d,
1]







KATA PENGANTAR

Puji syukur ke hadirat Allah SWT yang melimpahkan rahmat, taufiq,
dan hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik
Kerja Lapangan ini dengan lancar. Laporan ini berisi tentang kegiatan
praktik yang dilakukan selama di industri terkait dengan program studi
Teknik Pembuatan Kain. Penulisan laporan praktik kerja lapangan merupakan
pertanggungjawaban pelaksanaan praktik industri bagi mahasiswa program D-II
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini ditulis sebagai penangung
jawaban, sangat kami harapkan untuk kesempurnaan laporan ini. ada kritik dan
saran dari berbagai pihak akan sangat bermanfaat guna penyempurnaan
dimasa mendatang. Penulis ingin mengucapkan terima kasih yang sebesar-
besarnya kepada semua pihak yang telah turut berpartisipasi dalam

penyusunan dan penyempurnaan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini,

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto,S.E., M.M. selaku direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil Dan Produk Tekstil Surakarta.

2. Bapak Wawan Ardi Subakdo,S.T., M.T. selaku pembantu direktur di
Akademi Komunitas Industri Tekstil Dan Produk Tekstil Surakarta.

3. Bapak Adhy Prastyo Eko Putranto,S.T.P., M.T. selaku Kaprodi Teknik

Pembuatan Kain Tenun.

4, Ibu Ir. Valentina Sri Pertiwi Rumiyati, M.P. Selaku dosen pembimbing
Bapak Abdul Chalim Toha, Bk. Teks, SH selaku Pembimbing Teknis
PT Sekar Lima Pratama selaku industri yang telah menyediakan tempat
praktik dan pengajaran dunia kerja khususnya area Kkerja lapangan
dan umumnya hal-hal yang menyangkut weaving,

7. Teman-teman di Akademi Komunitas Industri Tekstii Dan Produk
Teksil Surakarta yang menciptakan kebersamaan dan khususnya
mahasiswa Teknik Pembuatan Kain dan khususnya kelas TPK_A yang
membuat nyaman dan senang pada saat PKL berlangsung,

8. Bapak/Ibu Instruktur Industri selaku pembimbing ketika Praktik Kerja
Lapangan,

9. Kedua orang tua atas motivasi, semangat dan dorongan serta do'a.



Pada akhirnya penulis berharap semoga pihak yang telah membantu
senantiasa mendapat ridha dari Allah SWT dan bantuan yang telah diberikan
menjadi amal sholeh. Penulis menyadari bahwa laporan ini masiih belum
sempurna, sehingga saran dan kritik yang membangun untuk kesempurnaan
laporan selanjutnya sangat penulis harapkan. Akhir kata, penulis berharap

semoga laporan ini dapat bermanfaat dan menambah ilmu bagi pembacanya.

Surakarta, Juli 2020

(Aldhafa Rezkynda w)
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RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta merupakan
pendidikan tinggi Vokasi di bidang Teknologi Tekstil dan Garmen yang
berada di bawah Kementerian Perindustrian. Praktik Kerja Lapangan
dilakukan mulai tanggal 18 Juni 2020 sampai dengan tanggal 06-Juli 2020
selama 14 hari di PT Sekar Lima Pratama dan  difokuskan di Bagian
Weaving. PT Sekar Lima Pratama merupakan perusahaan tekstil yang
bergerak pada produksi pertenunan dan finishing yang berdiri sejak tahun
1977. Praktik Kerja Lapangan berfokus pada bagian pertenunan khususnya
pada bagian mesin shuttle loom. Selama melakukan pengamatan ditemukan
permasalahan bahwa hasil produksi kain rendah disebabkan oleh rotasi per
menit (rpm) di mesin Shuttle Loom sehingga penulis mengambil kasus praktik
dengan judul “Pengaruh rotasi per menit (rpm) mesin Shuttle Loom
terhadap produksi kain”. Berdasarkan hasil pengamatan dan pembahasan
menunjukkan bahwa rotasi per menit (rpm) mesin shuttle loom sangat
berpengaruh terhadap produksi kain. Faktor-faktor yang berpengaruh
terhadap banyak sedikitnya produksi kain adalah manusia, mesin, metode,
lingkungan dan maintenance. Faktor penyebab yang dominan menyebabkan
banyak sedikitnya produksi kain adalah faktor mesin yaitu mesin kotor, vbelt
kendor dan faktor metode yaitu pemasangan pully terlalu besar . Cara
penanganan faktor mesin dan metode yaitu mengganti v belt yang sudah
kendor, menganti pully dengan ukuran sesuai kebutuhannya, dan
membersihkan mesin yang kotor. Produk kain terbanyak setelah dilakukan
penanganan adalah produk yang dihasilkan dari mesin Shuttle Loom nomor
satu dengan rpm 165
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