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RINGKASAN 

Sebagai institusi pendidikan vokasi, Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 
Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo) menyadari pentingnya pengalaman 
praktik kerja lapangan bagi mahasiswa dalam mempersiapkan diri menjadi tenaga 
kerja yang handal di bidang industri tekstil dan produk tekstil. Praktik kerja 
lapangan bertujuan untuk memperkenalkan mahasiswa pada lingkungan kerja 
sebenarnya dan memberikan pengalaman praktis di bidang industri tekstil dan 
produk tekstil. Selain itu, praktik kerja lapangan menjadi salah satu syarat 
kelulusan mahasiswa untuk mendapatkan gelar program Diploma II, dengan 
membuat Tugas Akhir berupa Laporan praktik kerja lapangan. PT PS merupakan 
salah satu anak perusahaan PT PB yang bergerak di bidang industri pakaian jadi 
untuk memproduksi berbagai macam produk garmen untuk pasar ekspor yang 
didirikan pada tahun 2014 dan berlokasi di Boyolali, Jawa Tengah. Saat ini 
memproduksi jaket pakaian teknis, fungsional dan aktif serta pakaian luar yang 
cocok untuk Snow Boarding, Ski, Jogging, Hiking, dan kegiatan olahraga dan luar 
ruangan, produk lainnya berupa produk APD seperti masker dan baju hazmat saat 
pandemi. Jumlah tenaga kerja  yang ada di PT PS terdapat 3.011 ribu pekerja 
yang terbagi dalam beberapa departemen, dan pekerja terbanyak terdapat pada 
posisi operator yaitu sebanyak 2.640 ribu pekerja. Saat ini, salah satu produk yang 
sedang berjalan di line sewing yaitu Jaket padding dengan style J##501. Style ini 
dikerjakan di 3 hangerline sewing untuk assembly dan disupport oleh mini line 
untuk unit. Style ini memiliki target 311 pcs per hari setiap masing-masing line 
dengan jam kerja selama 8 jam perhari, dan style ini ditargetkan selesai dalam 
waktu 2 bulan. Proses Quilting merupakan salah satu proses yang penting dalam 
industri garmen, khususnya untuk membuat pakaian musim dingin atau lapisan 
pelindung yang tahan lama. Untuk menghasilkan produk berkualitas tinggi, salah 
satunya proses Quilting maka diperlukan mesin yang berfungsi dengan efektif 
dalam mendukung proses produksi. Namun, PT PS mengalami beberapa kendala 
dalam memproduksi produk yang berkualitas tinggi, khususnya di departemen 
Quilting yang menggunakan mesin CNC. Selanjutnya berdasarkan data yang 
tersedia, dilakukan analisis produktivitas pada mesin tersebut dengan 
menggunakan metode Overall Equipment Efektiviness (OEE). Metode alur 
penyampaian atau penyajian yang digunakan dalam penelitian OEE ini adalah 
metode DMAIC dengan singkatan define, measure, analyze, improve dan control. 
DMAIC adalah salah satu prosedur pemecahan masalah yang dipakai secara luas 
dalam masalah peningkatan kualitas dan perbaikan proses. Dari hasil perhitungan 
didapat nilai availibility sebesar 71%, performance 64%, quality 99% dan total nilai 
OEE sebesar 46%. Hasil perhitungan dan analisis OEE yang dilakukan dapat 
disimpulkan bahwa nilai availibility dan performance pada proses Quilting dengan 
mesin CNC MC-23 masih dibawah Standard World Company. OEE untuk 
perusahaan kelas dunia sebesar 85% dengan availibility sebesar 90%, 
performance 90%, quality 99%. Analisis dari diagram Pareto didapatkan 
permasalahan tertinggi pada metrik Availibility yaitu panel terlambat dan untuk 
permasalahan tertinggi pada metrik Performance yaitu area kerja tidak ergonomis.  
 


