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Ringkasan

PraktikKerjaLapangandilaksanakandiPTDeltaMerlinDuniaTekstilVsalah
satucabangPTDuniatexsela10haridaritangal17juni–26juni2020.Praktik
KerjaLapanganinimerupakansalahsatusyaratyangharusdipenuhiolehsemua
mahasiswaAkademiKomunitasIndustriTekstildanProdukTekstilSurakarta.
Selamapraktikdiindustri,penulistelahmelakukanpengamatandanmengikuti
aluratauflowprocessdaripertenunan,mulaidariprosespengelosan(rewinding),
penghanian(warping),penganjian(sizing),Pencucukan(reaching),pertenunan
(weaving),sampaidenganinspecting.ProsesPertenunanadalahsuatuproses
membuatkain dengan cara menyilangkan benang-benang lusidan benang-
benangpakansehinggamembentuklembarankain,dimanabenangpakanyang
letaknyamelintangatausearahdenganlebarlaindanbenanglusiyangletaknya
membujuratausearahdenganpanangkain,hasilpersilangantersebutberbentuk
anyaman dengan desain yang telah ditentukan.Kasus praktikyang diambil
adalah”PengaruhDiameterDrum AccumulatorTerhadapPanjangPendeknya
Peluncuran Benang Pakan Mesin AJL 340”dengan alasan bahwa terlalu
banyaknya benang limbah pakan yang terbuang mengakibatkan biaya untuk
benangpakanjugaakanbesar.Faktor-faktoryangberpengaruh padabanyaknya
limbahpakanyangterbuangadalahmesin,metode,lingkungan,bahanbaku,dan
manusia,sedangkan faktorpaling dominan yang berpengaruh adalah faktor
metodeyaitusetingandiameterdrum accumulatoryangtidaktepat,penyetingan
drum accumuatoryangterlalubesaryangmenyebabkanpertambahanpanjang
benangpakandanjarakfillerH2yangtidaksesuai,penyetinganjarakfillerH2
yangterlalulebarakanmenyebabkansensitifitasfilerH2tidakmaksimalsehinga
benang pakan yang terlalu panjang tidak terdeteksi.Penanganan terhadap
setingan drum accumulatoryang terlalu besaradalah memperkecildiameter
drum accumulator,yaitudenganmengendorkanbautyangadapadamaindrum,
kemudian diameterdisesuaikan dengan ketentuan,setelah itu dikencangkan
kembalibautmaindrumnya,dijalankanmesindankemudiandicekhasilnya.
UntukpenangananjarakfillerH2yangterlalulebaradalahmemperpendekjarak
fillerH2,yaitumengendorkanbautfillerH2kemudiandigeserdandisesuaikan
denganketentuan,kemudiandikencangkankembalibautnya,dijalankanmesin
dandicekhasilnya.Panjanglimbahyangefektifdanefisiensetelahperbaikan
yaitu5cm,dengansetingandiameterdrum accumulatoryangbaik147dengan
sekaliputaranbenangpakanpadadrum accuulatormempunyaipanjang46.4cm


