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selama pelaksanaan prakerin
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13. Teman teman yan memberikan semangat
14. Orang tua dan sanak saudara yan telah memberi dorongan
15. Semua pihak yang telah membantu penyusunan laporan ini
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Ringkasan

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Delta Merlin Dunia Tekstil V salah
satu cabang PT Duniatex sela 10 hari dari tangal 17 juni — 26 juni 2020. Praktik
Kerja Lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus dipenuhi oleh semua
mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
Selama praktik di industri, penulis telah melakukan pengamatan dan mengikuti
alur atau flow process dari pertenunan, mulai dari proses pengelosan (rewinding),
penghanian (warping), penganjian (sizing), Pencucukan (reaching), pertenunan
(weaving), sampai dengan inspecting. Proses Pertenunan adalah suatu proses
membuat kain dengan cara menyilangkan benang-benang lusi dan benang-
benang pakan sehingga membentuk lembaran kain, dimana benang pakan yang
letaknya melintang atau searah dengan lebar lain dan benang lusi yang letaknya
membujur atau searah dengan panang kain, hasil persilangan tersebut berbentuk
anyaman dengan desain yang telah ditentukan. Kasus praktik yang diambil
adalah "Pengaruh Diameter Drum Accumulator Terhadap Panjang Pendeknya
Peluncuran Benang Pakan Mesin AJL 340"dengan alasan bahwa terlalu
banyaknya benang limbah pakan yang terbuang mengakibatkan biaya untuk
benang pakan juga akan besar. Faktor-faktor yang berpengaruh pada banyaknya
limbah pakan yang terbuang adalah mesin, metode, lingkungan, bahan baku, dan
manusia, sedangkan faktor paling dominan yang berpengaruh adalah faktor
metode yaitu setingan diameter drum accumulatoryang tidak tepat, penyetingan
drum accumuator yang terlalu besar yang menyebabkan pertambahan panjang
benang pakan dan jarak filler H2 yang tidak sesuai, penyetingan jarak filler H2
yang terlalu lebar akan menyebabkan sensitifitas filer H2 tidak maksimal sehinga
benang pakan yang terlalu panjang tidak terdeteksi. Penanganan terhadap
setingan drum accumulatoryang terlalu besar adalah memperkecil diameter
drum accumulator, yaitu dengan mengendorkan baut yang ada pada main drum,
kemudian diameter disesuaikan dengan ketentuan, setelah itu dikencangkan
kembali baut main drumnya, dijalankan mesin dan kemudian dicek hasilnya.
Untuk penanganan jarak filler H2 yang terlalu lebar adalah memperpendek jarak
filler H2, yaitu mengendorkan baut filler H2 kemudian digeser dan disesuaikan
dengan ketentuan, kemudian dikencangkan kembali bautnya, dijalankan mesin
dan dicek hasilnya. Panjang limbah yang efektif dan efisien setelah perbaikan
yaitu 5cm, dengan setingan diameter drum accumulator yang baik 147 dengan
sekali putaran benang pakan pada drum accuulator mempunyai panjang 46.4 cm
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