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RINGKASAN

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja lapangan
di PT Delta Merlin Dunia Textile V atau yang biasa disebut PT DMDT V. Di era
sekarang ini, bidang tekstil sudah mengalami kemajuan yang sangat pesat, baik
dalam teknologi yang digunakan maupun dalam variasi produk yang dihasilkan.
Salah satu perusahaan tekstil yang sudah mengalami perkembangan cukup
pesat yaitu PT DUNIATEX group.Hal tersebut bisa terwujud karena kerja keras
dan konsistensi dalam menjaga kualitas serta senantiasa melakukan inovasi dan
menjaga kepercayaan pelanggan/konsumen. PT DUNIATEX group mempunyai 6
divisi diantaranya pemintalan (spinning), pertenunan (weaving), rajut(knitting),
pewarnaan finishing dying, printing, dan denim.

Penulis membuat laporan PKL ini bertujuan untuk mengetahui penyebab
terjadinya cacat kain tebal tipis, dan mengetahui cara-cara menangani penyebab
cacat kain tebal tipis.

Di mesin AJL 340 terdapat beberapa cacat kain ,salah satunya adalah cacat
tebal tipis yang disebabkan oleh : Break linning pecah, Gear lett off yang sudah
aus, Gear pada beam slip, bantalan beam(metal bush) tidak kencang,
rubberstrip yang sudah tidak tajam, dan dapat juga berasal dari operasional,
diantaranya : terlalu banyak menekan tombol reverse dan inching, dan juga
sering start stop mesin. Upaya penanganan cacat tebal tipis tersebut diantaranya
dengan cara cek motor ELO dan ETU, mengganti sparepart yang sudah aus,
mengganti rubberstrip yang sudah gundul, mensetting breaklinning. Hasil
perbaikan apabila sparepart yang aus diganting persentase cacat kain tebal tipis
bisa menurun secara drastis.



