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KATA PENGANTAR 
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(PKL) serta menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan atau Laporan Tugas 

Akhir yang berjudul “Penanganan Cacat Kain Pakan Renggang pada Mesin 

shuttle Loom Toyoda tipe GH–08”sebagai salah satu syarat untuk 

menyelesaikan pendidikan Diploma II pada Program Studi Teknik Pembuatan 

Kain Tenun Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 

Surakarta.Penulis menyadari bahwa penyelesaian dalam menyusun Laporan 

Praktik Kerja Lapangan atau Laporan Tugas Akhir ini bukan berkat hasil dari 

penulis sendiri. Berkat dukungan dan bantuan serta doa dari berbagai pihak 

sehingga Laporan Praktik Kerja Lapangan atau Laporan Tugas Akhir ini dapat 

diselesaikan dengan baik. Oleh karena itu penulis mengucapkan terima kasih 

kepada: 

1. Allah SWT yang telah memberikan Rahmat dan Karunia-Nya sehingga 

penulis dapat menyelesaikan laporan tugas akhir ini. 
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5. Ibu Bintan Oktaviani, S.ST selaku Instruktur teknis yang telah 

memberikan arahan teknis dalam penyelesaian laporan tugas akhir. 

6. Bapak H. Esuka Haris M., S.E selaku Direktur Utama di PC.GKBI Medari 

yang telah mengizinkan penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja 

Lapangan di PC. GKBI Medari. 

7. Bapak Agung Triyoko, S.ST selaku Kepala Bagian Produksi Loom II 
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9. Ibu Nurul Khadaryati, S.T selaku Kepala Seksi Produksi Persiapan 

sekaligus Pembimbing di industriyang telah mengarahkan saat 
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10. Karyawan dan Karyawati unit weavingbagian loom IIIyang sudah 

berkenan berbagi pengalaman dan pengetahuan. 

11. Orang tua yang penulis cintai yang telah mendukung penuh dalam 
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12. Teman-teman yang penulis banggakan karena berkat kerjasamanya 

penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan sampai selesai dan 
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karena itu kritik dan saran yang membangun sangat penulis harapkan. Semoga 

penulisan laporan ini dapat memberikan manfaat bagi para pembaca dan pihak-
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RINGKASAN 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK Tekstil 
Solo) merupakan pergurunan tinggi dibawah Kementerian Perindustrian 
Indonesia. AK Tekstil Solo merupakan perguruan tinggi Vokasi dalam bidang 
Teknologi Tekstil. Pengembangan pendididkan dan sarana pendidikan dilakukan 
secara berkesinambungan guna terwujudnya AK Tekstil Solo sebagai perguruan 
tinggi yang mumpuni. Salah satu syarat kelulusan program studi tingkat Diploma 
II adalah melakukan Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan mulai tanggal 15 
Juni 2020 – 06 juli 2019 yang penulis laksanakan di PC. GKBI Medari Sleman 
Yogyakarta. PC. GKBI Medari merupakan perusahaan tekstil yang berdiri sejak 
tahun 1962 yang bergerak dari proses produksi Spinning, Weaving dan Finishing 
yang saat ini hanya bergerak dalam proses produksi Weaving dan Finishing. 

Praktik Kerja Lapangan ini penulis hanya fokus pada proses pertenunan di unit 
weaving bagian loom IIIyang menghasilkan kain setengah jadi (grey) dengan 
mesin Shuttle Loom Toyoda tipe GH – 08. Alur proses pertenunan dimulai dari 
bahan baku berupa benang melalui proses warping, sizing, leasing, 
reaching/tying, loom dan inspecting. Saat proses produksi benang melewati 
banyak proses sehingga perlunya pengawasan atau perencanaan bahan baku 
serta produksi pada saat produksi berlangsung. Untuk menjaga kualitas perlu 
adanya pengendalian kualitas. Tidak lupa pula diperlukan perawatan serta 
perbaikan guna menjaga mesin-mesin selalu dalam keadaan baik dan 
memperlancar proses produksi. Berdasarkan hasil pengamatan selama Praktik 
Kerja Lapangan terjadi cacat kain yang mengakibatkan sebab potongan kain 
yang menyebabkan panjang kain tidak sesuai dengan panjang standar, cacat 
kain tersebut yaitu Pakan Renggang selebar kain, yaitu adanya jarak antar pakan 
satu dengan yang lainnya dalam selebar kain. Cacat kain tersebut terjadi 
berulang kali, dimaksudkan saat jarak antar duck bill dengan stop finger kurang 
mepet. Bukan hanya faktor itu saja, pakan renggang juga dapat terjadi karena 
kondisi crank arm dan crank metal kocak dan weft fork tidak pas pada lubang 
weft grid. Maka dari itu dalam permasalahan ini yang akan dibahas penulis dalam 

bab diskusi yaitu penyebab dan penanganan pakan renggang. Setelah dilakukan 
pengamatan dan perbaikan solusi  penanganan terhadap cacat kain pakan 
renggang yaitu Posisikan crank shaft  kedepan sampai sisir melakukan 

pengetekan sempurna. Seting jarak antara duck bill dengan stop finger 2-4 
mm.Dalam hal itu sehingga setelah dilakukan perbaikan perlu melakukan 

pemantauan pada mesin yang  sudah diperbaiki agar mesin terpantau 
perkembangannya. Setelah dilakukan perbaikan pada mesin R17, munculnya  
cacat pakan renggang pada setiap potongannya sudah semakin berkurang. 
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