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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 SOP Inspecting 

1. TAHAP AWAL 

• Menaikkan gulungan di kereta 

• Menyiapkan peralatan kerja dan checksheet 

• Menyiapkan gulungan kemesin inspecting 

• Cek mesin dan nyalakan lampu 

2. TAHAP PERTENGAHAN 

• Tulis semua data yang berada diujung kain dari loom pada lembar 

checksheet yang meliputi: 

Tanggal potong, nomor mesin, jenis kain, kanji (set, tanggal, shift, 

operator, TT, identitas kain 

• Cek kain secara horizontal dan vertical dari cacat, cek identitas kain, 

tetal dan lebar kain (cek 3x awal-tengah-akhir inspecting) 

• Untuk mengantisipasi kelolosan inspecting dari cacat maka setiap 10 

meter proses inspecting agar berhenti untuk cek pinggir kiri-tengah-

kanan kain 

• Selama bekerja tidak boleh banyak mengobrol dengan rekan kerja dan 

mengoperasikan HP 

• Apabila ada kain yang tidak bernomor mesin, tidak berkonstruksi, 

maupun beda tetal segera laporkan kepada Ka.Group 

• Periksa dan perbaiki cacat ringan seperti snarl, pakan akhir, lusi putus 

teranyam dan sebagainya 

• Apabila terdapat cacat oli, karat dan kotoran maka dibersihkan memakai 

wash atau sabun 

• Cacat yang tidak dapat diperbaiki agar dimasukkan kedalam point 

sesuai dengan jumlah cacatnya dan tulis penyebab kualitas maupun 

potong di check sheet 

• Berikan penilaian kualitas pada kain sesuai dengan standar grade 

(dengan melihat tabel standar point grey shuttle) dan tulis di check 

sheet 

• Tulis diujung kain sesuai jenis kain, nomor mesin, panjang, kualitas dan 

kode operator dengan jelas 
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3. TAHAP AKHIR 

• Laporkan hasil inspecting kepada Ka.Group  

• Kembalikan roll kosong ke kotas yang sudah disediakan  

• Membersihkan dilingkungan area kerja 

BEKERJA TELITI, YAKIN DAN TIDAK BOLEH LOLOS  

Sumber: Unit Weaving Bagian Grey Finishing, 2020 

 

 

Lampiran 2 Data Kualitas Kain KM 125 Bulan Mei 

Kain A% B% C1% C2% C3% Pot% ABC1% 

125 3,34% 9,77% 21,36% 45,10% 1,97% 18,46% 34,46% 

Grand total 3,34% 9,77% 21,36% 45,10% 1,97% 18,46% 34,46% 
Sumber: Unit Weaving Bagian Grey Finishing, 2020
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Lampiran 3 Data Hasil Recheck 

 

      Sumber: Unit Weaving Bagian Grey Finishing, 2020 
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     Lampiran 4 Data Kualitas Kain Pada Mesin 

 

     Sumber: Unit Weaving Bagian Grey Finishing, 2020 
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