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RINGKASAN

Laporan praktik kerja lapangan ini merupakan salah satu syarat yang harus
dipenuhi oleh semua mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Laporan ini disusun setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan
di industri di salah satu cabang PT Duniatex yaitu PT Delta Merlin Dunia Tekstil V
atau biasa disebut dengan PT DMDT V. Selama praktik di industri, penulis telah
melakukan pengamatan dan mengikuti alur atau flow process sebelum
pertenunan, mulai dari bagian persiapan yaitu proses pengelosan (rewinding),
penghanian (warping), penganjian (sizing), pencucukan (reaching), pertenunan
(weaving), sampai dengan inspecting. Akan tetapi dalam pembuatan laporan ini
penulis lebih terfokus pada salah satu elemen mesin tenun AJL yaitu perawatan
pada sisir tenun. Untuk meningkatkan efisien mesin diperlukan penanganan yang
tepat untuk mendapat hasil yang maksimal. Penelitian ini bertujuan untuk
mengetahui perawatan apa saja yang dapat dilakukan agar dapat menjaga masa
pakai dari sisir tenun supaya maksimal serta mengetahui apa saja penyebab
rusaknya sisir yang berpengaruh pada kualitas kain saat dilakukan grading di
bagian inspect. Kerusakan pada sisir terutama pada wire dapat mempengaruhi
kondisi kain (cacat kain) seperti cacat reed mark, float, dan salur leno. Mengingat
kembali fakta bahwa sisir tenun adalah bagian terpenting dari salah satu gerakan
pokok pertenunan yaitu beating motion. Penulis mengumpulkan data untuk
menentukan penyebab apa saja yang mempengaruhi banyaknya cacat pada kain.
Setelah mengumpulkan data penulis melakukan analisa terhadap faktor-faktor
tersebut menggunakan diagram fishbone. Faktor metode yaitu salah metode
penyimpanan dengan cara menyimpan sisir pada rak dan ditempatkan dengan
posisi berdiri serta diberi selang jeda jarak antar sisir, perbaikan dapat diatasi
dengan membawa sisir yang rusak ke bagian mekanik khusus sisir, cara
memindahkan sisir harus dalam posisi miring/berdiri dan untuk sisir dengan
panjang diatas 2.5 meter sisir harus dibawa oleh 2 orang. Faktor mesin yaitu wire
aus dapat diatasi dengan menggosok bagian wire yang aus dengan greenstone,
setting sisir terlalu dekat dengan gun menyebabkan sisir menjadi rusak maka
frame sisir harus diganti dengan yang baru. Faktor manusia yaitu gunting operator
menabrak sisir menyebabkan wire menjadi bengkok wire kemudian dapat
diperbaiki dengan menggunakan 2 buah tang lancip, sub-nozzle kendor dapat
diatasi dengan mengencangkan sub-nozzle saat sisir dilepas. Faktor material yaitu
ketebalan wire harus sesuai dengan standar, hardness wire sisir bagian pinggir
yang terlalu lunak dapat menggantinya dengan hardness wire sisir yang lebih
keras. Faktor lingkungan yaitu setelah sisir dicuci perlu dilakukan langkah
preventive agar tidak terjadi karat. Dari hasil perbaikan tersebut penulis
mengumpulkan data jumlah cacat kain perminggu sesudah dan sebelum
diperbaiki, untuk membandingkan hasil. Dalam hasil penelitian kerusakan sisir
tenun tersebut penulis mengumpulkan data jumlah cacat pada kain akibat sisir
rusak yaitu untuk salur leno sebanyak 14 kali, float sebanyak 11 kali dan reedmark
sebanyak 15 kali. Setelah dilakukan perbaikan pada sisir rusak didapat data jumlah
cacat menurun yaitu salur leno menjadi sebanyak 5 kali, float menjadi sebanyak 3
kali dan reedmark menjadi sebanyak 3 kali.
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