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RINGKASAN 

 

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan 
pendidikan program Diploma –II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 
Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan 
mengembangkan ilmu yang di dapat. Praktik kerja lapangan dilaksanakan di PT 
Pan Brothers Tbk, yang beralamat di Desa Butuh Rt 001/Rw 002, Kecamatan 
Mojosongo, Kabupaten Boyolali, JawaTengah 57482. Observasi praktik kerja 
lapangan dilakukan di factory Prima Sejati Sejahtera 3 khususnya di departemen 
sewing, dengan jumlah tenaga kerja sebanyak 3095 orang. Selama melaksanakan 
praktik kerja lapangan, salah satu produk fashion yang sedang diproduksi adalah 
Jaket Style F2002JKTW502. Jumlah produksi sebanyak 14555 pcs yang 
dikerjakan dalam waktu 13 hari (untuk 2 line), dengan target produksi sehari adalah 
600  pcs. Jenis mesin yang digunakan adalah Single Needle, Single Needle Folder, 
Obras Benang 3, Single Needle Cutter, Double Needle, Double Needle 
Folder, Kamput, Bartack, Snap. Proses produksi dimulai dari pembuatan pola, 
pemotongan bahan, proses quilting, pengisian down feeling hingga penggabungan 
komponen agar menjadi garmen utuh. Selama melaksanakan pengamatan pada 
proses produksi, khususnya di department sewing line 1 terdapat permasalahan 
yang sering ditemukan yaitu quilting panel tidak balance. Hal ini terjadi karena 
proses quilting yang tidak sesuai garis pola, dan disebabkan karena operator 
kurang teliti dalam penataan panel saat proses quilting yang tidak sesuai size. 
Solusi dari permasalahan tersebut adalah dengan memberikan pelatihan kepada 
operator tentang tanda garis sesuai pola, dan memberikan size label pada akrilik.  

  


