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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu kewajiban mahasiswa
untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di AK-Tekstil Solo serta
sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan mengembangkan ilmu yang didapat.
Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan di PT. ESGI Klego. Permasalahan
yang diambil adalah rok style 220FO031A. Tujuan Praktik Kerja Lapangan yaitu
untuk mengetahui proses pembuatan rok style 031A, mengetahui permasalahan
yang terjadi pada proses produksi rok style 031A, mengetahui penyebab
permasalahan yang terjadi pada proses pembuatan garmen rok style 031A dan
memberikan alternatif penyelesaian yang bisa dilaksanakan untuk meminimalkan
masalah yang terjadi. PT. Eco Smart Garment Indonesia Klego mulai beroperasi
pada tanggal 1 Oktober 2014 yang beralamatkan Dukuh Blumbang Rt 004/Rw
001, Kecamatan Klego, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah 57385. Proses
produksi rok style 031A dikerjakan oleh 2 line di Gedung 1 Departemen Sewing.
Setiap line membutuhkan 60 operator, dan sudah berjalan dari tanggal 3 Juni
2020 sampai 13 Agustus 2020. Total pesanan sebanyak 105.5426 buah untuk
pengiriman terakhir tanggal 15 September 2020. Proses produksi rok style 031A
dimulai dari loading cutting hingga proses trimming. Pengendalian mutu
dilakukan pada bahan baku, proses produksi, produk setengah jadi sampai
produk jadi. Pengendalian produksi digunakan untuk memantau hasil produksi
agar produksi tepat waktu dan sesuai target yang telah ditentukan. Sementara itu
pengendalian mutu digunakan untuk memastikan produk dan yang diproduksi
sama dengan spesisfikasi produk dan sesuai dengan standar buyer. Selama
pengamatan pada proses pembuatan rok style 031A ada kendala yang
menghambat proses produksi. Kendala tersebut adalah masalah jahitan kerut
pada waistband. Masalah tersebut terjadi karena beberapa faktor yaitu machine,
man, material dan metode. Dari beberapa faktor tersebut maka solusi atas
permasalahannya adalah mekanik men-setting ulang mesin, operator sewing di
training ulang oleh team technical agar dapat menjahit dengan hasil yang baik
sesuai standar, operator harus meratakan kain sebelum proses stitch waistband
karena kain tipis dan licin jadi mudah bergeser dan operator harus
memperhatikan metode cara penjahitannya. Dari ke empat faktor tersebut, faktor
man sering menjadi penyebab jahitan kerut (puckering) di bagian waistband
front. Penyelesaian alternatif pada masalah tersebut yaitu Pada saat proses
penjahitan operator harus mengontrol dorongan dan penarikan kain, operator
memberikan dorongan pada upper waistband ke depan sedikit dengan
menggunakan tangan kiri, tangan kanan memasukkan lower waistband pada
corong dan menarik lower waitband ke belakang sedikit, sehingga kain tidak
mudah bergeser dan karena proses ini menggunakan mesin SNL roda saat
proses menjahit tangan kiri mengontrol roda yang sudah melewati kain yang
telah terjahit supaya kain tidak terjepit. Alternatif lain dengan menambahkan jahit
bantu di bagian tengah samping kanan dan kiri untuk memudahkan proses
penjahitan.
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