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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu program yang wajib 
dijalankan oleh mahasiswa/mahasiswi Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 
Produk Tekstil Surakarta. Hal ini bertujuan agar memperoleh gambaran yang 
lebih komprehensif mengenai dunia kerja atau dunia industri. PKL ini 
dilaksanakan di PT Excellence Qualities Yarn yang berlamat di Dusun Luwung, 
Desa Sumokembangsri, Kecamatan Balong Bendo, Sidoarjo, Jawa Timur 61263 
selama 3,5 bulan. PT Excellence Qualities Yarn ini merupakan sebuah 
perusahaan atau industri yang bergerak di bidang pemintalan dengan 
memproduksi benang-benang yang berasal dari serat polyester dan rayon. Hasil 
produksi benang di industri ini sebagian besarnya diekspor ke eropa, amerika, 
dan afrika. PT Excellence Qualities Yarn memiliki 2 unit produksi benang dimana 
unit 1 memproduksi benang di mesin open end dan di mesin mvs, sedangkan 
unit 2 memproduksi benang di  mesin ring spinning. Mesin open end merupakan 
mesin berteknologi baru dimana dapat mengubah sliver drawing menjadi benang 
yang digulung pada papercheese. Mesin ini dapat mempercepat proses produksi 
dan mempersingkat penggunaan mesin dimana proses peregangan, twist, serta 
penggulungan dapat dilakukan di satu mesin. Proses pembentukan benang di 
mesin open end tentu memerlukan setting atau penyetelan yang tepat agar 
diperoleh benang dengan kualitas yang baik. Setting mesin yang tidak tepat akan 
mempengaruhi benang hasil produksi tersebut nantinya. Setting yang berbeda 
tentu akan menghasilkan kualitas yang berbeda pula. Oleh karena itu, tujuan dari 
penelitian ini agar dapat membantu menemukan setting yang optimum untuk 
menghasilkan benang Ne 9 dengan kualitas baik di mesin open end serta 
mengetahui apa saja akibat dari setting mesin yang kurang baik terhadap 
benang. Kemudian berdasarkan penelitian atau eksperimen yang dilakukan, 
didapatkan hasil speed, TPM, dan draft optimum untuk membentuk benang Ne 9 
yaitu speed 80.000 dengan TPM 494 serta draft 1,030. Ketiga setting tersebut 
dapat menghasilkan benang dengan kualitas yang baik dengan Ne tersebut. 

  


