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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan bertempat di PT Pan Brothers Tbk atau lebih dikenal
dengan PT Pan Brothers Tbk yang berlokasi di Desa Butuh RT 01/ RW 02,
Kecamatan Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Provinsi Jawa Tengah. PT Pan
Brothers Thk merupakan perusahaan yang khusus memproduksi pakaian jadi
yang produksinya sebagian besar di export keluar negeri. Alur proses produksi
dimulai dari penerimaan order buyer, marketing, merchandiser, sample,
warehouse, cutting, sewing, packing, dan finish good. Adapun untuk memastikan
pengendalian mutu dan kualitas barang produksi agar sesuai dengan standar
buyer dilakukan pengecekan garmen sebanyak 100% oleh QC end line dan QC
Pan, setelah itu dilakukan pengecekan secara random oleh QC buyer. Dalam
proses produksi rok Style Anna Sui Skirt di PT Pan Brothers, ditemukan
permasalahan yang menyebabkan terjadinya delay pengiriman. Permasalah
tersebut adalah hasil pengujian di PT Kaken yang dinyatakan fail. Dinyatakan fail
karena terdapat masalah pada seam strength yang tidak sesuai dengan standar.
Terdapat 3 faktor penyebab seam strength tidak sesuai dengan standar pada style
tersebut yaitu faktor mesin, faktor metode, dan faktor material. Faktor yang
disebabkan oleh mesin adalah tension benang pada mesin tidak sesuai dan SPI
yang digunakan terlalu kecil. Faktor yang disebabkan oleh metode adalah jahitan
terlalu kencang karena menggunakan double stitching, penggunaan jenis seam,
dan handling operator tidak rata. Faktor yang disebabkan oleh material adalah
fabric yang digunakan sangat tipis dan jenis benang jahit. Solusi untuk mengatasi
masalah tidak memenuhinya standar pada pada seam strength adalah dengan
cara memperbaiki setting SPI dan tension benang yang tidak sesuai. Kemudian
merubah cara penjahitan yang semula double stitch menjadi single stitch.
Kemudian mengubah cara handling operator agar sisi yang dijahit benar-benar
rata. Kemudian lakukan proses steam pada bagian side seam bekas jahitan saat
sebelum packing. Selain itu ada toleransi yang diberikan oleh pihak kaken karena
jenis material spesial. Setelah dilakukan improvement, pengujian dinyatakan
pass.
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