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RINGKASAN

PT Sri Rejeki Isman, Tbk adalah perusahaan yang ada di daerah Sukoharjo
bertempat di JI. Samanhudi, Ngemplak, Jetis, Kecamatan Sukoharjo, Kabupaten
Sukoharjo, Jawa Tengah didirikan pada tahun 1966. Alur proses di departemen
Spinning IX adalah bahan baku berbentuk ball rayon disusun di laydown
kemudian diproses melalui mesin blowing untuk membuka serat dan
membersihkan dari kotoran-kotoran yang ada di serat. Kemudian disuapkan ke
mesin carding untuk menghasilkan sliver carding, setelah itu di proses pada
mesin drawing breaker dan kemudian menuju drawing finisher untuk proses
perangkapan dan peregangan. Setelah itu diproses di mesin speed frame untuk
menghasilkan roving untuk diproses di mesin ring frame dan menghasilkan
benang yang telah memiliki twist. Kemudian digulung di cone menggunakan
mesin winding. Pada saat di departemen spinning IX penulis melakukan
pengamatan penggunaan collector di mesin speed frame tipe JWF 1415
terhadap kualitas roving 100% rayon melalui pengujian Ne, dan ketidakrataan
(U%), kemudian roving tersebut jika diproses menjadi benang Ne 30 bagaimana
kualitasnya dengan pengujian Ne, TPI, ketidakrataan (U%), dan IPI. Hasil
pengujian diketahui bahwa Ne roving collector lebih bagus dengan nilai 0,87
pada spindle 119 dan spindle 120 dibandingkan dengan roving non collector
dengan nilai 0,95 pada spindle 119 dan 0,93 pada spindle 120 dengan standar
Ne QC spinning IX yang digunakan yaitu 0,86-0,90. Sedangkan untuk kualitas
ketidakrataan (U%) roving collector lebih bagus dengan nilai 3,44 dibandingkan
roving non collector dengan nilai 4,34 dengan standar U% QC spinning IX yang
digunakan yaitu 3,20.

Ne benang dengan roving collector lebih bagus dengan nilai 30,39 pada spindle
257 dan 30,32 pada spindle 258 dengan standar Ne QC spinning IX yang
digunakan 29,50-30,50. Untuk ketidakrataan (U%) benang dengan roving
collector lebih bagus dengan nilai 9,15 dibandingkan roving non collector dengan
nilai 10,36 dengan standar U% QC spinning IX yang digunakan yaitu 9,50. Untuk
TPl benang menggunakan material roving collector dan material roving non
collector ternyata hasilnya masih masuk standar spinning IX namun untuk roving
non collector lebih tinggi dengan nilai 19,08 pada spindle 257 dan 19,00 pada
spindle 258 dengan standar QC spinning IX yang digunakan yaitu 17,72-19,72.
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