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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu syarat yang harus dipenuhi 
mahasiswa untuk menyelesaikan pendidikan Diploma II di Akademi Komunitas 
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Pelaksanaan Praktik Kerja 
Lapangan dilaksanakan di PT. Prima Sejati Sejahtera khususnya pada 
departemen Warehouse pada tanggal 15 Juni 2020 sampai 1 Juli 2020 secara 
daring serta pengambilan data berdasarkan referensi laporan praktik industri 
semester 1 sampai semester 3. PT. Pan Brothers, Tbk adalah produsen garmen 
nasional yang berkantor pusat di Tangerang. PT. Pan Brothers, Tbk pertama kali 
didirikan di Tangerang, Banten, pada tanggal 21 Agustus 1980.  PT. Pan 
Brothers, Tbk memproduksi berbagai jenis garment seperti polo shirt, Tshirt, 
pants, jacket, outerwear dan masih banyak lagi. PT. Prima Sejati Sejahtera 
(PSS) merupakan anak cabang dari PT. Pan Brothers, Tbk yang berdiri sejak 
tahun 2014. Perusahaan ini terletak di Desa Butuh RT.01/RW.02, Butuh, 
Kecamatan Mojosongo, Kabupaten Boyolali. PT. Prima Sejati Sejahtera 2 
memiliki 2454 orang karyawan. Sistem perencanaan produksi di PT. Prima Sejati 
Sejahtera dilakukan ketika order buyer sudah turun maka Production Planning 
Inventory Control (PPIC) akan mendapatkan data dari Merchandiser (MD) yang 
berisi style, Kartu Produksi (KP), size, quantity order, destination, dan shipment. 
Pengendalian produksi yang dilakukan di PT. Prima Sejati Sejahtera meliputi 
ketersediaan material, schedule cutting, pengawasan supervisor, dan Quality 
Control (QC). PT. Prima Sejati Sejahtera dalam melakukan pemeliharaan mesin-
mesin industri dilakukan setiap hari dengan cara membersihkan mesin, 
pelumasan, perencanaan dan penjadwalan. Pengendalian mutu di PT. Prima 
Sejati Sejahtera meliputi raw material, proses produksi, dan produk yang 
dihasilkan. Permasalahan umum yang biasanya terjadi di warehouse adalah 
kekurangan rak atau lokasi tempat penyimpanan material serta sering terjadinya 
perbedaan data aktual penyimpanan dan pengalokasian material di lapangan 
dengan data yang ada di sistem. Hal ini disebabkan oleh belum adanya 
penerapan konsep Manufacturing Excellent atau Lean Manuafcturing dalam 
perusahaan. Manufacturing Excellent atau Lean Manufacturing adalah 
pendekatan sistematis untuk meminimalisasi pemborosan tanpa mempengaruhi 
efisiensi dan produktivitas. Parameter Manufacturing Excellent atau Lean 
Manufacturing, yaitu 5S atau 5R, tujuh pemborosan (7th wastes), Single Minute 
Exchange of Die (SMED), Value Stream Mapping (VSM), dan lain-lain. 5S adalah 
metode penataan dan pemeliharaan area kerja yang dijadikan dasar untuk 
peningkatan dan perbaikan kerja secara keseluruhan. Konsep 5S diantaranya 
Sort, Set In Order, Shine, Standardize, Sustain. Konsep 7’th wastes diantaranya 
Transportations, Inventory, Motion, Waiting, Over Production, Over Processing, 
Defects. Untuk mengatasi masalah yang terjadi di warehouse dilakukan analisis 
penerapan Manufacturing Excellent metode 7’th wastes. Solusi dari beberapa 
masalah tersebut adalah menyortir setiap material yang masuk dan material yang 
akan dikeluarkan, menggunakan alat bantu yang telah disediakan saat 
mengambil atau mengeluarkan material, seperti handlift dan forklift, 
mengalokasikan material pada rak penyimpanan sesuai dengan kartu produksi 
material tersebut, jika material yang dialokasikan di atas palet, tempatkan palet 
pada tempat yang tidak mengganggu akses transportasi, melakukan pengecekan 
berkala kapasitas warehouse yang masih tersedia agar tidak tejadi penumpukan 
saat kedatangan material.  


