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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan merupakan mata kuliah yang harus ditempuh oleh
mahasiswa program D Il Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta pada akhir semester 4. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan disalah
satu anak perusahan PT Pan Brothers Tbk yaitu pada PT Prima Sejati
Sejahtera. Perusahaan ini bergerak dalam bidang industri garmen yang terletak
di Desa Butuh RT 01/RW 02 Kec. Mojosongo, Kab. Boyolali khususnya pada
factory Sample Room mulai dari tanggal 15 Juni sampai 30 Juni 2020. Alur
proses produksi di Sample Room meliputi : bagian preparation yaitu persiapan
produksi yang mempersiapkan segala hal yang diperlukan dalam produksi
sehingga proses produksi berjalan dengan lancar sesuai dengan rencana yang
telah ditetapkan, kemudian bagian production yaitu bagian pembuatan produk
hingga menghasilakan hasil sebuah produk jadi, dan tahap terakhir bagian
finishing yaitu proses penyelesaian atau penyempurnaan dari hasil produksi
sesuai ketentuannya sehingga produk yang sudah jadi siap dikirim ke buyer.
Selama proses produksi terdapat pengendalian mutu yaitu semua usaha untuk
menjamin agar hasil dari pelaksanaan sesuai dengan rencana yang telah
ditetapkan dan memuaskan konsumen atau pelanggan. Pengendalian mutu
memiliki tujuan mengendalikan, menyeleksi, dan menilai kualitas produk yang
tidak sesuai dengan standar mutu yang diinginkan secara terus menerus,
sehingga perusahaan tidak mengalami kerugian dan konsumen merasa puas.
Permasalahan yang diambil dalam penulisan laporan ini berhubungan dengan
pengendalian mutu yaitu dirty oil pada jacket style A4UA6 (FA20). Permasalahan
ini timbul karena beberapa faktor yaitu faktor manusia, faktor metode, dan faktor
mesin. Faktor utama terjadinya dirty oil ini dikarenakan adanya kebocoran dari
mesin jahit yang digunakan oleh operator jahit sehingga menyebabkan meja
mesin jahit terkena minyak. Ditemukannya dirty oil ini saat proses penggabungan
badan dengan lengan. Komponen yang terkena dirty oil yaitu pada komponen
back body, front body, dan hemming. Dirty oil ini sangat mempengaruhi kualitas
visual pada garmen karena terlihat langsung oleh mata. Oleh sebab untuk dapat
mencapai standar kualitas yang sudah ditentukan maka semua elemen dari
faktor manusia, faktor metode, dan faktor mesin harus saling mendukung satu
sama lain.
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