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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu kewajiban mahasiswa untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. PKL juga dapat digunakan sebagai
momentum untuk mengaplikasikan dan mengembangkan ilmu yang didapat pada
saat menerima ilmu teori dikelas maupun ilmu praktik di workshop. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan di PT Pan Brothers Group yang merupakan cabang
perusahaan dari PT Pan Brothers Tbk, yang bertempat di Jalan Ir Soekarno Hatta
No.Km. 30 No. 55 Randugunting, Semarang, Jawa Tengah 50552. Produk yang
dihasilkan di PT Pan Brothers Group yaitu polo shirt, T-shirt, pants, jacket,
outerwear. Kegiatan praktik lapangan kerja mahasiswa Ak Tekstil Solo
berlangsung kurang lebih selama dua bulan. Dimulai pada tanggal 15 Juni 2020
sampai dengan tanggal 6 Juli 2020 penulis melakukan kegiatan Praktik Kerja
Lapangan di PT Pan Brothers Group dimana merupakan anak cabang PT Pan
Brothers Tbk. Selama penulis di PT Pan Brothers Group penulis di tempatkan pada
Departemen IE (Industrial Engineering) selama 2 bulan. PT Pan Brothers Group
yang memiliki karyawan yang berjumlah 1408 karyawan (data per bulan Februari
2020). Berbagai kegiatan produksi telah di ikuti dan penulis ketahui salah satunya
mengenai perencaan produksi dan pengendalian produksi pada line sewing.
Perencanaan produksi adalah penentuan dan penetapan rencana kegiatan
produksi yang akan dilaksanakan untuk mencapai tujuan perusahaan sampai
proses produksi terselesaikan Pengendalian produksi dilakukan untuk
menentukan kapasitas produksi, pengendalian produksi dapat berjalan sesuai
dengan target yang sudah ditentukan agar tidak terjadi over production atau
kelebihan produksi maupun kekurangan produksi. Selama proses Praktik Kerja
Lapangan mengkuti proses produksi diantaranya mengetahui mesin dan tatak
letaknya (Layout), jumlah man power, serta jumlah dan jenis produksi yaitu untuk
style S201SSW0311 dengan jumlah produksi mencapai 13.000 pcs, line produksi
dilakukan pada dua line yaitu line 6 dan line 11. Pengendalian Mutu merupakan
hal utama yang ada di Perusahaan, termasuk di PT Pan Brothers Group, yang
berfungsi untuk mengetahui mutu dari setiap produk garmen, pengecekan melalui
3 tahap, diantaranya Raw Material, Proses, Produk. Pada saat melakukan
kegiatan Praktik Kerja Lapangan menemukan beberapa permasalahan pada
proses produksi, seperti yang ditemukan pada proses produksi yang dikerjakan di
line 6 untuk style S20ISSW0311 item short pants pada bagian proses penjahitan
side pocket terdiri dari beberapa proses yaitu proses join interlining welt pocket,
join polimesh, stitch welt side pocket. Ada beberapa masalah yang terjadi
diantaranya, keterlambatan proses produksi pada bagian stitch welt side pocket,
mengalami penumpukan komponen yang mengakibatkan proses produksi tidak
lancar, dan output percycle yang tidak mencapai target. Ada bebrapa penyelesaian
untuk menangani beberapa masalah tersebut yaitu penerapan line balancing,
melakukan analisa pada setiap proses produksi yang mengalami masalah agar
mampu dilakukan proses improvement. Dalam menangani masalah kita harus
melihat dari semua aspek serta proses kecil yang berpengaruh dalam proses
produksi berjalan dengan lancar. Penerapan line balancing di setiap line produksi
yang sedang berjalan, lebih memperhatikan aspek-aspek pendukung pada proses
produksi yang mampu meningkatkan efisiensi proses produksi, dan melakukan
analisa pada setiap proses produksi yang mampu dilakukan proses improvement.
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