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3. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M selaku Ketua Prodi Teknik 

Pembuatan Garmen di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk 

Tekstil Surakarta. 

4. Seluruh dosen pengajar program studi Teknik Pembuatan Garmen Akademi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

5. Orang tua, keluarga dan teman - teman yang selalu memberikan dukungan 

dan motivasi kepada saya.  

Penulis menyadari bahwa kemampuan dan pengetahuan yang dimiliki terbatas, 

sehingga dalam penulisan tugas akhir ini masih banyak ditemukan kekurangan 

baik mengenai materi, bahasa, maupun cara penyajiannya. Penulis berharap 

agar tugas akhir ini dapat bermanfaat bagi pembaca guna menambah 
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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan bertempat di PT Pan Brothers Tbk cabang Ungaran yang 
berlokasi di Jl. Soekarno Hatta No.Km. 30 No. 55 Kutan, Randugunting, Kec. 
Bergas, Semarang, Jawa Tengah. PT Pan Brothers Tbk cabang Ungaran 
memproduksi berbagai jenis garmen mulai dari celana, jaket, kemeja, dan lain – 
lain dengan memproduksi brand-brand lokal maupun internasional yang 
produksinya sebagian besar di export keluar negeri. Alur proses produksi dimulai 
dari penerimaan order buyer, marketing, merchandiser, sample, warehouse, 
cutting, sewing, packing, dan finish good. Adapun untuk memastikan 

pengendalian mutu dan kualitas barang produksi agar sesuai dengan standar 
buyer  dilakukan pengecekan garmen sebanyak 100% oleh QC end line dan QC 
Pan, setelah itu dilakukan pengecekan secara random oleh QC buyer.  

Dikarenakan adanya pandemic covid-19 maka, Praktik Kerja Lapangan (PKL), 
untuk semester ini tidak ditiadakan. Oleh sebab itu, masalah yang diangkat oleh 
penulis merupakan masalah yang terjadi saat penulis melaksanakan Praktik 
Industri semester lalu, penulis mengangkat masalah yang terjadi pada style 
NF0A3YBL. Dalam proses produksi Short pants style NF0A3YBL di sewing line 
06, ditemukan banyak defect kotor. Selain defect kotor, masih ada defect sewing 

lain yang juga merupakan masalah pada kualitas garmen itu sendiri, antara lain 
puckering at front, back raise and leg opening, run off stitch at waistband, dan not 
center at main lable. Berdasarkan hasil pengamatan, yang menjadi top defect 
pada style tersebut adalah dirty. Terdapat 4 faktor penyebab terjadinya dirty pada 
style tersebut yaitu faktor material, manusia, faktor mesin, dan faktor lingkungan. 
Berikut solusi penyelesaian masalah defect kotor, antara lain, dari segi material, 

penanganan produk seperti ini dikerjakan oleh karyawan yang berpengalaman 
dalam menangani jenis fabric ini atau karyawan khusus. Dari segi manusia yaitu 

mewajibkan karyawan menggunakan APD, dan meningkatkan kesadaran 
karyawan akan pentingnya penggunaan APD (Alat Perlindungan Diri) saat 
bekerja. Dari segi mesin, melakukan perbaikan pada mesin dengan menggati 
perpak jika terjadi kerusakan. Dan terakhir dari segi lingkungan, yaitu 
menyediakan alat pendingin seperti kipas angin dan blower dititik – titik yang 
strategis. 
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