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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat dan karunia-Nya sehingga
dapat menyelesaikan laporan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Pan
Brothers Tbk dengan baik.Tujuan dari pembuatan dan penyusunan laporan ini
adalah untuk memenuhi Tugas Akhir dari kampus Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Laporan Praktik Kerja Lapangan ini disusun
berdasarkan pengalaman dan data-data yang telah diperoleh selama melaksanakan
Praktik Kerja Lapangan semester 4 di PT Pan Brothers Tbk di Factory PAN 9.
Laporan ini disusun sedemikian rupa sehingga dapat diterima dan dipahami oleh
pembimbing serta dapat dipakai sebagai ulasan adik tingkat yang nantinya juga

akan melaksanakan Praktik Kerja Lapangan dan menyusun laporan.

Pembuatan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini, penulis lakukan dengan sungguh-

sungguh. Namun, penulis menyadari bahwa banyak pihak yang secara langsung

maupun tidak langsung yang telah memberikan dukungan dan bantuan pada
penulis. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M. selaku direktur Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

2. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M. selaku ketua prodi Teknik Pembuatan
Garmen serta dosen wali Teknik Pembuatan Garmen C semester 4 Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarata.

3. lbu Suwarni, S.Pd. selaku dosen pembimbing dalam pembuatan laporan Praktik
Kerja Lapangan.

4. lbu Agustina Indri Astuti selaku pembimbing Praktik Kerja Lapangan di PT Pan
Brothers Tbk.

5. Pak Helmy selaku mentor yang telah membimbing secara langsung maupun
tidak langsung.

6. PT Pan Brothers Tbk yang telah memberikan kesempatan untuk menyediakan
sarana dan prasarana serta memberikan bimbingan yang baik kepada

Mahasiwa Praktik Kerja Lapangan.



7. Seluruh karyawan maupun staff yang terlibat dalam pembuatan laporan Praktik
Kerja Lapangan dari pihak Akademi Komunitas Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta maupun PT Pan Brothers Tbk.

8. Kedua orang tua serta saudara yang telah memberi dukungan dan restu selama
melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.

9. Teman-teman di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta, khususnya Program Studi Teknik Pembuatan Garmen angkatan
2018.

Dalam penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan ini masih terdapat banyak
kekurangan, baik dari segi materi ataupun teknik penyajiannya, mengingat
kemampuan dan pengetahuan yang masih terbatas, oleh karena itu kritik dan saran
yang membangun sangat diharapkan. Semoga laporan Praktik Kerja Lapangan ini
dapat memberikan manfaat untuk menambah ilmu dan pengetahuan bagi yang

membacanya. Terimakasih.

Surakarta, 8 Juli 2020

Lifti Eka Hidayati
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang dilakukan oleh mahasiswa Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo) yang dilaksanakan
setiap akhir semester dengan tujuan mahasiswa dapat beradaptasi di lingkungan
kerja, mengetahui proses produksi, melatih bekerja, dan mengidentifikasi masalah
yang dihadapi saat proses produksi, dan bagaimana cara penyelesaiannya.
Mahasiswa diwajibkan melakukan Praktik Kerja Lapangan di Industri Tekstil dan
Garmen untuk memenuhi syarat kelulusan pendidikan tingkat Diploma Dua (D2) di
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan di PT Pan Brothers Tbk, factory PAN 9 yang beralamat
Desa Butuh RT 01/RW 02 Kec. Mojosongo, Kab. Boyolali, Jawa Tengah 57482.
Fokus observasi Praktik Kerja Lapangan di bagian IE (Industrial Engineering) dan
sewing. Praktik Kerja Lapangan dimulai pada tanggal 15 Juni 2020 sampai 1 Juli
2020. Jumlah tenaga kerja di PAN 9 kurang lebih 3200 tenaga kerja. Pokok
pembahasan yang diambil saat Praktik Kerja Lapangan ini adalaah mengetahui
proses pembuatan Short Pants A##00850. Selama Praktik Kerja Lapangan lebih
berkonsenterisi pada pembuatan Short Pants style A##000850. Dalam pembuatan
garmen Short Pants mesin yang digunakan adalah single neddle, double neddle,
MH2, obras benang 4, obras benang 5, dan steam. Proses pembuatan Short Pants
dimulai dari membuatan pola, pemotongan bahan, penggabungan komponen hingga
menjadi garmen jadi. Selain itu kita perlu mengetahui tentang pengendalian mutu
agar dapat menghasilkan produk sesuai dengan permintaan buyer. Pengendalian
mutu dimulai dari pengendalian bahan baku, pengendalian proses yang dilakukan
oleh semua pihak di proses produksi, dan pengendalian produk yang dilakukan saat
produk garmen jadi. Selama melaksanakan pengamatan proses pembuatan Short
Pants style A##000850 ditemukan kendala yang menghambat hasil produk.
Permasalahan yang paling banyak terjadi yaitu waistband puckering yang
merupakan critical process faktor penyebabnya pada unsur manusia, unsur mesin,
dan unsur metode. Unsur manusia tersebut terjadi karena operator yang
pengerjakan proses tersebut adalah operator baru, dan kurangnya kesadaran untuk
mengikuti Standar Operasional Prosedur (SOP). Unsur mesin terjadi karena
tegangan benang bawah terlalu kencang, dan jarum yang digunakan tumpul
sehingga menyebabkan terjadinya puckering. Selanjutnya unsur metode terjadi
karena handling operator saat penjahit proses tersebut kurang tepat, dan kurang
konsisten saat melakukan penjahitan. Solusi penyelesaian dari pembuatan Short
Pants style A##000850 meliputi, yang pertama dari unsur manusia, operator baru
harus memperhatikan metode dan teknik menjahit outer waistband to body, bagian
trainer atau supervisor training melakukan training ulang operator tersebut, sebelum
proses stitch outer waistband to body diberi tack (jahit bantu) untuk memudahkan
operator saat stitch outer waistband to body. Untuk unsur yang kedua yaitu unsur
metode, solusi penyeselaian dari unsur ini dengan cara mengatur ulang tegangan
benang bawah dan melakukan pergantian jarus setiap dua jam sekali. Untuk solusi
penyelesaian dari unsur yang ketiga ini dengan cara handling operator saat stitch
outer waistband to body ditarik perlahan ujung waistband supaya tidak ada lebihan
dari waistband tersebut yang menyebabkan waistband puckering.
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