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RINGKASAN

PT Sri Rejeki Isman Tbk adalah perusahaan yang ada di daerah Sukoharjo
bertempat di Jl. Samanhudi No0.88, Ngemplak, Jetis, Kecamatan Sukoharjo,
Kabupaten Sukoharjo, Jawa Tengah didirikan pada tahun 1966. Alur proses di
departemen Spinning IX adalah bahan baku melalui mesin blowing untuk
membuka serat dan membersihkan dari kotoran-kotoran yang ada diserat.
Kemudian disuapkan ke mesin carding untuk menghasilkan sliver carding,
setelah itu melaui mesin drawing breaker dan juga drawing finisher untuk proses
perangkapan dan peregangan. Setelah itu diproses di mesin roving untuk
menghasilkan benang Rayon. Hasil produksi PT Sritex adalah benang, kain dan
pakaian jadi. Pada unit departemen Spinning IX memproduksi benang roving
untuk diproses di mesin ring frame dan menghasilkan wujud benang yang telah
memiliki twist. Kemudian digulung di mesin winding. Untuk menghasilkan benang
dengan kualitas yang baik harus melakukan perencanaan produksi,
pengendalian produksi, pengendalian mutu, serta perawatan mesin. Mechanical
fault di daerah 9 cm pada mesin ring spinning terjadi di daerah top roll, ada
beberapa faktor yang menyebabkan terjadinya mechanical fault salah satunya
yaitu kurang telitinya operator saat ada benang putus sehingga terjadinya telat
sambung pada benang yang menyebabkan lapping. Mechanical fault dapat di
cegah dengan melakukan pengawasan terhadap operartor terkait dengan
ketelitian, bila mana terjadi cacat pada top roll Langkah yang dilakukan adalah
menggrinding top roll dan jika sudah tidak bisa dipakai toproll di ganti dengan
yang baru.
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