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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan
pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta. Serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan
mengembangkan ilmu yang didapat. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di
Departemen Pemintalan V PT Sri Rejeki Isman Thk.

Pada departemen pemintalan, khususnya di pemintalan V memproduksi benang
dari serat buatan. Adapun alur proses pembuatannya antara lain: material masuk
mesin blowing, disuapkan ke mesin carding, lalu diadakan peregangan di mesin
drawing breaker dan drawing finisher. Pada mesin flyer sliver akan mengalami
peregangan kembali dan pengecilan ukuran dan pemberihan sedikit antihan
dengan hasil akhir berupa roving, yang lalu akan disuapkan ke mesin ring
spinning dengan melakukan peregangan dan pemberian antihan dengan hasil
akhir berupa benang dalam cop kemudian digulung di mesin winding selanjutnya
masuk bagian pengemasan (packing).

Untuk menghasilkan benang kualitas baik maka perlu perencanaan produksi,
pengendalian produksi, pengendalian mutu serta perawatan mesin. Pokok
pembahasan yang diambil adalah proses produksi benang dengan Ne 30s
Rayon. Tujuan praktik kerja lapangan adalah untuk mengetahui secara langsung
masalah yang terjadi dalam proses produksi, serta untuk mengetahui
penyelesaian masalah yang terjadi saat proses produksi benang dengan dengan
nomor 30s Rayon. Masalah yang terjadi pada mesin ring spinning yaitu ring
flange tidak center. Masalah tersebut dapat terjadi karena penggunaan suku
cadang yang tidak sesuai. Dari faktor tersebut, maka solusi atas permasalahan
tersebut adalah penggantian suku cadang yang berkaitan dengan batas waktu
tertentu.
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