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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat dan karunia-Nya sehingga
penulis dapat menyelesaikan laporan kegiatan praktik kerja lapangan di PT PAN
BROTHERS Tbk. Tujuan dari pembuatan dan penyusunan laporan ini adalah
untuk memenuhi tugas dari kampus AK Tekstil Solo. Laporan praktik kerja
lapangan ini penulis susun berdasarkan pengalaman dan data-data yang penulis
peroleh selama melaksanankan praktik kerja lapangan di PT PAN BROTHERS
Tbk di Factory PAN 9. Laporan ini disusun sedemikian rupa sehingga dapat
diterima dan dipahami oleh pembimbing serta dapat dipakai sebagai ulasan adik—
adik tingkat yang nantinya juga akan melaksanakan praktik kerja lapangan dan

menyusun laporan .

Penulis menyadari, bahwa hal tersebut terlaksana berkat bantuan dari berbagai
pihak, baik secara langsung maupun tidak langsung. Untuk itu izinkan penulis
mengucapkan terima kasih kepada:
1. Bapak Drs. Sugiyarto, M. Si selaku pembimbing penyusunan Laporan Prakik
Kerja Lapangan di PT PAN BROTHERS Tbk
Ibu Agustina Indriastuti, selaku HRM PT PAN BROTHERS Tbk
Staf dan Karyawan selaku pembimbing di PTPAN BROTHERS Tbk
Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M selaku direktur di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta
5. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M selaku Kepala Program Studi Teknik
Pembuatan Garmen
6. Dosen dan Staf pengajar di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta yang telah memberikan ilmu pengetahuannya kepada para

mahasiswa

Penulis juga menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kata sempurna
walaupun penulis telah berusaha dengan semaksimal mungkin. Harapan penulis
semoga laporan praktik kerja industri ini dapat memberi manfaat bagi semua

pihak, penulis pada khususnya dan pembaca pada umumya.

Surakarta, 24 Juli 2020

Penulis

try

Nandya Putri Apriliani
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk penerapan secara
sistematis antara program pendidikan yang telah diterima saat di kampus dengan
program penguasaan keahlian yang diperolen melalui kegiatan kerja secara
langsung di industri. Dalam hal ini Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta (AK Tekstil Solo) bekerja sama dengan pihak Industri Tekstil dan
Produk Tekstil, serta menyalurkan mahasiswanya untuk melaksanakan PKL di
industri tersebut. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di Factory PAN 9, yang
merupakan anak cabang PT PAN BROTHERS Tbk yang berdiri sejak tahun 2011
yang beralamatkan Desa Butuh Rt 01 Rw 01, Kecamatan Mojosongo, Kabupaten
Boyolali Telp (0276-324845). Permodalan di PAN 9 yang merupakan anak cabang
dari PT Pan Brothers Tbk berasal dari saham group PT Pan Brothers Tbk sebesar
100%.

Proses produksi dilakukan oleh bagian produksi apabila telah ada kesepakatan
antara pihak konsumen dengan pihak pemasaran. Pemasaran Produk PAN 9
adalah 100% ekspor luar negeri. PAN 9 memiliki 3200 orang karyawan dengan
pendistribusian tenaga kerja dibagi menjadi beberapa kelompok sesuai dengan
tingkat jabatan yang disandangnya. Perencanaan produsi PAN 9 pada line 16
adalah merencanakan material bahan baku berupa kain dan aksesori, mesin yang
akan digunakan dan waktu proses produksi. Pengendalian produksi dilakukan
agar target yang telah ditentukan dapat tercapai. Jenis garmen yang diproduksi
line 16 adalah woman jacket style A47FD. Proses pembuatan women jacket style
A47FD dikerjakaran di line sewing produksi, dimana pada line tersebut terdapat
line unit dan line assembly. Waktu pengerjaan per-proses yang dibutuhkan adalah
57,73 menurut SMV (Standard Minute Value) yang sudah diberi allowance atau
3325 menurut total cycle time dengan 55 operator, dan target output perhari adalah
476 pcs. Pengendalian mutu dilakukan dari raw material hingga produk jadi
(garmen) untuk memastikan garmen yang diproduksi sesuai dengan spesifikasi
yang diinginkan oleh buyer.

Hasil pengamatan pada proses produksi maupun maupun pada garmen produksi
terdapat beberapa masalah yang menghambat proses produksi masalah tersebut
diantaranya jahitan lompat (skipped stitch), benang putus, terlipat(puckering),
jahitan meleset. Perbandingan jumlah masalah yang terjadi pada saat proses
produksi woman jacket style A47D vyaitu jahitan loncat (skipped stitch) sebanyak
14 pcs, benang putus sebanyak 10 pcs, terlipat (puckering) sebanyak 5 pcs, dan
jahitan meleset sebanyak 5 pcs. Masalah yang sering muncul ada adalah jahitan
lompat (skipped stitch). Masalah ini terjadi diperkirakan karena beberapa faktor
yaitu manusia (Man), mesin (Machine Solusi yang diusulkan untuk menyelesaikan
masalah-masalah tersebut adalah dengan melatih dan memberi contoh operator
bagaimana cara handling yang benar untuk masalah tersebut. Mengatur settingan
mesin dengan tepat untuk masalah Skipped stitch. Memberi himbauan bahwa
kualitas produk sangat diperhatikan serta memberi arahan mengenai tanggung
jawab dalam mengerjakan tugasnya khususnya pada masalah skipped stitch yang
sering terjadi pada stitch side seam front body and back body, stitch collar, stitch
armhole, stitch front body.
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