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KATA PENGANTAR

Puji syukur dipanjatkan kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan
rahmat dan karunia-Nya. Sehingga laporan praktik kerja lapangan dapat
diselesaikan tepat waktu tanpa adanya halangan suatu apapun. Laporan praktik
kerja lapangan ini disusun guna melengkapi persyaratan dalam menyelesaikan
studi Program Diploma Il, bagi Mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil
dan Produk Tekstil Surakarta. Selesainya laporan praktik kerja lapangan ini tidak
lepas dari bantuan, bimbingan, serta arahan dari berbagai pihak, terutama
kepada kedua orang tua serta keluarga besar tercinta yang selalu mendukung
dan mendoakan. Ucapan terima kasih disampaikan pula kepada:

Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M. selaku Direktur AK-Tekstil Solo.
Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M. selaku Ketua Program Studi Garmen.
Bapak Drs. Abdillah Benteng, M.Pd. selaku dosen pembimbing satu.

Bapak Nurul Anwar, S.ST. selaku dosen pembimbing dua.

Ibu Tri selaku kepala line pemasangan HTL.

o gk~ w N e

Karyawan PT Mataram Tunggal Garment.

Penulisan laporan praktik kerja lapangan ini masih sangat terbatas. Oleh karena
itu, kritk dan saran sangat diharapkan untuk penyempurnaan laporan
kedepannya. Demikian, semoga laporan ini dapat menambah wawasan dan

pengetahuan bagi pembaca.

Surakarta, 14 Mei 2022

i

Lola Meiliana
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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan (PKL) merupakan salah satu syarat untuk menyelesaikan
pendidikan Program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta, serta sebagai sarana untuk mengaplikasikan dan
mengembangkan ilmu yang didapat selama perkuliahan di kampus. Selain itu,
menyiapkan mahasiswa menjadi sumber daya manusia yang mampu memenuhi
kebutuhan dunia industri. Praktik kerja lapangan dilaksanakan di Departemen
Badan Perencana Penyelidik Monitoring dan Evaluasi (BPPME) di PT Mataram
Tunggal Garment dan dilaksanakan mulai dari tanggal 18 Februari 2022 sampai
dengan tanggal 7 Maret 2022. Pokok pembahasan yang diambil adalah saat
proses pemasangan Heat Transfer Label (HTL) yang tidak sempurna pada Sport
T-shirt Style 9999. Tujuan praktik kerja lapangan ini adalah untuk mengetahui
permasalahan yang terjadi pada proses produksi saat kegiatan praktik kerja
lapangan, mengetahui cara penyelesaian masalah yang terjadi pada proses
produksi, dan mengetahui proses produksi pemasangan Heat Transfer Label
(HTL) yang tidak sempurna pada Sport T-shirt Style 9999. PT Mataram Tunggal
Garment didirikan pada tahun 1992 dan beralamat di dusun Balong, Donoharjo,
Ngaglik, Sleman D. |. Yogyakarta. PT Mataram Tunggal Garment merupakan
perusahaan yang memproduksi pakaian wanita jadi ekspor. Sasaran pasar PT
Mataram Tunggal Garment mengutamakan ekspor pada negara seperti Amerika,
Jepang, dan Eropa. Perusahaan ini merupakan salah satu komoditas unggulan
Kabupaten Sleman. Proses produksi di PT Mataram Tunggal Garment dimulai
dari warehouse, cutting, lanjut ke sewing kemudian finishing, packing, dan yang
terakhir shipment. Pengendalian mutu dilakukan pada bahan baku, aksesoris,
proses setengah jadi, dan produk jadi. Pengendalian mutu proses dilakukan di
departemen sewing pada saat komponen dijahit. QC endline akan melihat atau
mengecek cara penjahitan yang dilakukan oleh operator, jika proses penjahitan
salah maka QC endline berhak mengatur. Pengecekan tidak hanya dilakukan
oleh QC endline saja, operator juga wajib mengecek hasil jahitannya. Namun,
pengendalian mutu juga dilakukan di departemen finishing oleh QC final dan QC
buyer. QC final dan QC buyer juga akan melakukan pengecekan garment
sebelum dilanjutkan ke proses packing. Dalam produksi Sport T-shirt Style 9999
ini, telah ditemukan masalah. Pembahasan yang diambil adalah pemasangan
HTL yang tidak sempurna pada Sport T-shirt Style 9999. Masalah tersebut
disebabkan karena faktor metode, mesin, manusia, material. Dari empat faktor
tersebut, maka solusi atas permasalahan tersebut adalah mengajarkan kepada
operator bagaimana metode yang benar, pengecekan pada mesin secara rutin
dengan benar dan teliti, memberikan training kepada operator serta melakukan
pembekalan dari supervisor kepada operator, dan melakukan pengecekan
material heat transfer label (HTL) sebelum dipasang dengan teliti.
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