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RINGKASAN

Praktik industri adalah untuk mendukung pemenuhan tenaga kerja industri tekstil
dan produk tekstil yang mempunyai kompetensi yang sesuai dengan kebutuhan
industri maka didirikan Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta ( AK Tekstil Solo ). Sebagai institusi Pendidikan Tinggi Vokasi di bawah
kementrian Perindustrian Diharapkan lulusan yang dihasilkan dapat memenuhi
kebutuhan tenaga kerja di industri. Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL)
yang dilaksanakan setiap semesternya dilaksanakan di salah satu anak PT Pan
Brothers Thk (PBRX) yaitu PT Eco Smart Garment Indonesia (ESGI) yang
beralamat di Desa Blumbang, Kecamatan Klego, Kabupaten Boyolali, Jawa
Tengah. semester 4 pelaksanaan Praktik Industri tidak dilaksanakan karena
kondisi belum memungkinkan untuk melaksanakan Praktik Industri, dikarenakan
untuk mencegah penularan virus covid-19, akan tetapi mahasiswa sudah
melaksanakan Praktik industri selama 3 semester sebelumnya di PT Pan Brothers
Tbk. Produk garmen yang dikerjakan di ESGI yaitu Pants dan Skirt. Tujuan
pembuatan laporan tugas akhir yaitu mahasiswa mengidentifikasi permasalahan
serta penyelesaian pada proses pembuatan Short Pants S#320N003A. PT Pan
Brothers Tbk merupakan produsen garmen nasional yang berkantor pusat di
Tangerang, PT Pan Brothers Tbk didirikan di Tangerang, Banten, pada tanggal 21
Agustus 1980 dengan beberapa pabrik yang tersebar di beberapa wilayah
Indonesia seperti PT Pan Brothers Boyolali, PT Pan Brothers Sragen, PT Prima
Sejahtera, dan PT Eco Smart Garment Indonesia. PT Pan Brothers Tbk
merupakan perusahaan garment yang bukan hanya berorientasi pada pasar
dalam negeri, tetapi juga pasar luar negeri. PT Pan Brothers Tbk Boyolali yang
berorientsi 100% ekspor. Kini perusahaan merupakan pemasok untuk berbagai
brand contohnya (Nike, Adidas, Reebook, The North Face, Champion, Bonfire,
Wilson Sporting Goods dan lain-lain). PT Pan Brothers Tbhk Boyolali merupakan
salah satu perusahaan tekstil yang sangat berkembang hingga kini. Perusahaan
mengekspor produknya ke berbagai wilayah dunia mulai dari Asia, Amerika
Serikat, Eropa Barat dan Timur, Kanada, Korea, Jepang, Australia dan di berbagai
negara di dunia. pembuatan Short Pants S#320N003A ini dikerjakan oleh line
manual, dalam satu line sewing terdapat dua bagian yaitu bagian belakang line
unit dan bagian depan line Assembly. Pada Short Pants S#320N003A, buyer
memberikan waktu standar untuk menyelesaikan satu pcs garmen yaitu selama
52.49 menit. Pengendalian mutu atau pengendalian kualitas melibatkan
pengembangan sistem untuk memastikan bahwa produk dan jasa dirancang dan
diproduksi untuk memenuhi persyaratan dari buyer. Pengendalian mutu dilakukan
oleh bagian Quality Control ( QC). PT Pan Brothers tbk telah memiliki kepercayaan
terhadap Buyer untuk mengekspor garmen ke berbagai negara, untuk itu kualitas
garmen selalu diperhatikan. Saat melakukan pengamatan di bagian Qc end line,
terdapat 330 produk dalam satu harinya yang mengalami defect sebanyak 6 defect
yaitu unbalance(2), pleat(1), trimming(1l), needle hole(1). Permasalahan
diidentifikasi menggunakan diagram pareto, masalah yang akan diitentifikasi yaitu
defect unbalance (side pocket right and left) termasuk kedalam contruction defect
(cacat di bagian fisik garmen). Masalah-masalah ini terjadi diperkirakan karena
dua faktor yaitu manusia (Man), dan metode (Method). Solusi yang diusulkan
untuk menyelesaikan masalah-masalah tersebut adalah spv memberi teguran
terhadap operator untuk melakukan pekerjaan dengan tidak tergesa-gesa dan
fokus saat melakukan pekerjaannya, karena kualitas sangat penting terhadap
garmen, untuk menjaga kepercayaan buyer.
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