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KATA PENGANTAR 

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat dan karuniaNya sehingga 

penulis dapat menyelesaikan laporan kegiatan praktik industri di PT Pan Brothers 

Tbk. Laporan ini disusun berdasarkan pengalaman dan data – data yang di 

peroleh selama praktik industri di PT PAN BROTHERS Tbk.  

 

Laporan ini disusun sedemikian rupa sehingga dapat diterima dan dipahami oleh 

pembimbing serta dapat dipakai sebagai ulasan adik – adik tingkat yang nantinya 

juga akan melaksanakan praktik kerja lapangan dan menyusun laporan. Penulis 

menyadari bahwa hal tersebut terlaksana berkat bantuan dari berbagai pihak, 

baik secara langsung maupun tidak langsung untuk itu izinkan penulis 

mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Bapak Miswar Adi Noviar, S.T. selaku pembimbing dalam penyusunan 

Laporan Praktik Kerja Lapangan yang telah membimbing dalam 

menyelesaikan dan menyempurnakan Laporan Praktik Kerja Lapangan. 

2. Ibu Agustina Indriastuti, S.pd selaku penanggung jawab industri selama 

penulis melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT Pan Brothers Tbk. 

3. Manager PPIC di Pan 8 Sragen yang telah memberikan kesempatan untuk 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan dan karyawan yang telah bersedia 

membagi ilmu dan pengalaman khususnya di dunia garmen. 

4. Bapak Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M selaku Kepala Prodi Teknik 

Pembatan Garmen. 

5. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E.,  M.M selaku Direktur Akadmi 

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

6. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., .M.T. selaku Pembantu  Direktur 

Akadmi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

7. Desen dan Staff pengajar program studi Teknik Pembuatan Garmen 

Akademi Kominutas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. 

8. Keluarga dan teman – teman yang selalu memberi bimbinngan, nasihat, 

dan semangat. 
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Semoga semua bantuan yang telah diberikan mendapatkan balasasn dari Allah 

SWT. Penulis juga menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kata sempurna 

maka dari itu kritik dan saran yang bersifat membangun sangat penulis harapan 

untuk kesempurnaan penyusunan laporan yang lebih baik. 

 

Harapan dari penulis semoga laporan praktik industri ini dapat memberi manfaat 

bagi semua pihak, penyusun pada khusunya dan pembaca pada umumya. 

  

Surakarta, 30 Juli 2020 

 

 

 

Eka Apriliya 
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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu bentuk penerapan secara 

sistematis antara program pendidikan yang telah diterima saat di kampus dengan 

program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara 

langsung di industri. Dalam hal ini Akademi Komunitas Industri Tekstil dan 

Produk Tekstil Surakarta (AK Tekstil Solo) bekerja sama dengan pihak Industri 

Tekstil dan Produk Tekstil, serta menyalurkan mahasiswanya untuk 

melaksanakan PKL di industri tersebut. PKL dilaksanakan di PT Pan Brothers 

Tbk (Pan 8) dengan waktu kurang lebih selama dua minggu, dimulai pada 

tanggal 15 juni 2020 sampai dengan 01 Juli 2020. PT Pan Brothers Tbk 

merupakan perusahaan multinasional yang bergerak dibidang tekstil, terutama 

manufaktur garmen, yang didirikan pada tanggal 21 Agustus 1980. PT Pan 

Brothers Tbk (Pan 8)  terletak di Sragen dengan total karyawan sebanyak 3698 

orang. Pada saat memproduksi unisex jacket JKTM109 yang dikerjakan pada 

line 2 dibutuhkan 76 proses. Total mesin yang digunakan untuk memperoduksi 

unisex jacket JKTM109 sebanyak tujuh puluh satu mesin. Pengendalian selama 

proses produksi dilakukan untuk memantau agar selesai tepat waktu sesuai 

target yang ditentukan. Pengendalian mutu dilakukan dari raw material hingga 

produk jadi (garmen) untuk memastikan garmen yang diproduksi sesuai dengan 

spesifikasi yang diinginkan oleh buyer. Pada saat PKL penulis menemukan 

defect puckering  pada proses produksi. Puckering dapat disebabkan oleh 

beberapa faktor yaitu material, metode, mesin dan manusia. Solusi yang 

diusulkan untuk menyelesaikan masalah – masalah tersebut adalah dengan 

memberikan pengarahan pada operator untuk memperhatikan kualitas dari 

produk yang dihasilkan. Dengan menyesuaikan mesin yang akan digunakan 

dengan kain yang akan dijahit juga akan mengurangi masalah karena jika 

tekanan mesin kuat dengan kain tipis akan membuat jahitan tidak bagus. Material 

yang tipis akan mempengaruhi hasil jadi jika metode yang digunakan operator 

salah, material tidak bileh ditarik dengan kencang. Dari identifikasi tersebut 

penulis mengambil judul kasus praktik ”Analisa Penyebab Puckering Pada 

Hemming Unisex Jacket JKTM109.” 
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