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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan mahasiswa AK – Tekstil Solo dilaksanakan setiap akhir 
semester dengan tujuan mahasiswa dapat beradaptasi dengan lingkungan kerja, 
mempelajari bagian departemen di PT Prima Sejati Sejahtera 2, melatih bekerja, 
mengetahui proses produksi dan mengidentifikasi masalah yang dihadapi serta 
cara penyelesaiannya. Mahasiswa diwajibkan melakukan Praktik Kerja Lapangan 
di industri untuk memenuhi syarat kelulusan pendidikan tingkat Diploma Dua (D2) 
di AK – Tekstil Solo. Praktik Kerja Lapangan yang dilaksanakan di PT Prima 
Sejati Sejahtera 2, yang beralamat di Desa Butuh RT 001/RW 002 Kecamatan 
Mojosongo, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah 57482. Fokus observasi Praktik 
Kerja Lapangan dilakukan dibagian PPIC PT Prima Sejati Sejahtera 2. 
Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan dimulai tanggal 15 Juni sampai 1 Juli 2020, 
dikarenakan adanya pandemi pelaksanaan PKL ditiadakan sehingga mahasiswa 
menggunakan data yang didapat di semester 3. Jumlah tenaga kerja 
keseluruhan PT Prima Sejati Sejahtera 2 sebanyak 2538 tenaga kerja dengan 
pendistribusian tenaga kerja dibagi menjadi beberapa kelompok sesuai dengan 
tingkat jabatan yang disandangnya. Selama melaksanakan Praktik Kerja 
Lapangan konsentrasi di PT Prima Sejati Sejahtera yang lebih banyak 
memproduksi pakaian fashion, salah satunya adalah short pants style  
F201SSW0313. Mesin yang digunakan adalah single needle, obras benang 3, 
obras benang 5, double needle, bartack, kansai, snap, double needle rantai. 
Proses pembuatan short pants dimulai dari pembuatan pola, pemotongan bahan, 
penggabungan komponen hingga menjadi garmen utuh. Selain itu kita perlu 
mengetahui tentang pengendalian mutu agar dapat menghasilkan produk sesuai 
dengan permintaan buyer. Pengendalian mutu dimulai dari pengendalian bahan 
utama, pengendalian proses yang dilakukan supervisor saat proses produksi dan 
pengendalian produk yang dilakukan saat produk garment yang dibuat sudah 
jadi. Selama pengamatan proses produksi short pants style F201SSW0313 

ditemukan kendala yang menghambat hasil produk. Permasalahan yang ditemui 
yaitu puckering at join yoke to body yang disebabkan beberapa faktor seperti 
mesin, metode dan material. Faktor dari mesin yaitu karena tegangan benang 

terlalu tinggi sehingga menyebabkan benang seret dan membuat jahitan jadi 
kerut, untuk itu dilakukan penyettingan mesin. Faktor dari metode yaitu karena 
handling tangan operator tidak konsisten pada saat menjahit dan material kurang 
tarikan, sehingga solusinya yaitu dengan selalu konsisten untuk menarik material 
ketika menjahit, sehingga operator tidak menyebabkan reject puckering lagi. 
Faktor material yaitu karena material benang atau jarum yang tidak sesuai 
dengan fabric juga bisa menyebabkan kerut. Solusinya sebelum menggunakan 
benang atau jarum yang diberikan oleh ADM, pastikan kembali material untuk 
menghindari kemungkinan kesalahan yang menyebabkan reject. 
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