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KATA PENGANTAR

Dengan memanjatkan rasa syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan
rahmat dan karunia-Nya sehingga Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT Pan
Brothers Tbk, Kabupaten Boyolali, Jawa Tengah Indonesia, lebih tepatnya di
Factory Pan 9 dapat diselesaikan dengan lancar, kemudian dilanjutkan dengan
menyelesaikan laporan PKL yang menjadi salah satu syarat untuk menentukan
kelulusan studi program Diploma Il serta untuk mencapai derajat Ahli Muda pada
Program Studi Teknik Pembuatan Garmen Akademi Komunitas Industri Tekstil
dan Produk Tekstil Surakarta.

Dalam penulisan laporan ini, tentunya tidak lepas dari berbagai hambatan dan
kesulitan. Apalagi dengan adanya pandemi covid-19 Praktik Kerja Lapangan
dilakukan secara daring. Namun, berkat bantuan, dorongan serta bimbingan dari

berbagai pihak, penulis dapat menyelesaikan laporan dengan baik.

Penulisan laporan PKL ini tidak terlepas dari bantuan banyak pihak, yang paling

utama Allah SWT vyang telah memberikan segala Kenikmatan-Nya,

menggerakkan hati bapak dan ibu serta keluarga besar tercinta untuk selalu

mendukung dan mendoakan. Ucapan terima kasih disampaikan pula kepada:

1. Seluruh karyawan PT Pan Brothers Tbk yang banyak membantu dan
mengarahkan penulis saat melaksanakan praktek kerja lapangan.

2. Mas Roni Rocman yang sudah banyak membantu penulis dalam menyusun
laporan Praktik Kerja Lapangan.

3. Ibu Winarsih, S.Pd.selaku dosen pembimbing yang telah banyak membantu
dalam hal konsultasi, memberi dorongan dan bimbingan.

4. Yulius Sarjono Eddy, S.E., M.M.selaku kaprodi Teknik Pembuatan Garmen
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

5. Ibu Agustina Indriastuti, S.Pd selaku trainer yang telah banyak membimbing
dan membantu saat Praktik Kerja Lapangan.

6. Seluruh dosen pengajar Program Studi Teknik Pembuatan Garmen Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

7. Mas Khoerul fatah yang selalu mensupport dan memberikan motivasi bagi

penulis.



8. Teman-teman di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta, khususnya Program Studi Teknik Pembuatan Garmen angkatan
2018.

9. Teman-teman yang sudah memberikan bantuan dan mensuport penulis
untuk segera menyelesaikan laporan.

10. Semua pihak yang tidak dapat penulis sebutkan satu persatu.

Penulis menyadari bahwa dalam menulis laporan ini masih banyak kekurangan,
untuk itu kritik dan saran yang membangun, penulis harapkan untuk perbaikan
penulisan laporan berikutnya. Semoga laporan PKL (Praktik Kerja Lapangan) ini
dapat memberikan manfaat menambah wawasan, pengetahuan maupun

inspirasi bagi yang membacanya.

Surakarta, 21 Juli 2020

Penulis,

Wulan Subekti
1803051
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah salah satu syarat yang harus dipenuhi
mahasiswa untuk menyelesaikan pendidikan Diploma Il di Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil (AK-Tekstil) Surakarta. Pelaksanaan Praktik
Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Prima Sejati Sejahtera khususnya pada
Factory Pan 9 dilakukan secara daring pada tanggal 15 Juni 2020 sampai 1 Juli
2020.Factory Pan 9 merupakan anak cabang dari PT Pan Brothers Tbk yang
berdiri sejak tahun 2014, dengan kepemilikan 100% aset perusahaan.
Perusahaan ini terletak di Desa Butuh RT.01/RW.02, Butuh, Kecamatan
Mojosongo, Kabupaten Boyolali. Pemasaran hasil produksi Factory Pan 9
dilakukan berdasarkan pesanan dari buyer/konsumen. Factory Pan 9 memiliki
kurang lebih 3000 orang karyawan dengan pendistribusian tenaga kerja dibagi
menjadi beberapa bagian sesuai dengan tingkat jabatan yang didudukinya.
Perencanaan produksi sample dilakukan di Departemen sample room PT Prima
Sejati Sejahtera, yaitu merencanakan material bahan baku berupa kain dan
aksesori, mesin yang akan digunakan dan waktu proses produksi. Pengendalian
produksi dilakukan agar target yang telah ditentukan dapat tercapai. Jenis
garmen yang diproduksi line 32 pada saat praktik kerja lapangan adalah Short
pant. Short pant style A3T2U diproduksi sebanyak 6.167 pcs dengan rincian size
internasional yaitu S, M, L, XL, XXL. Hasil pengamatan pada proses produksi
maupun pada garmen produksi terdapat beberapa masalah yang menghambat
proses produksi, masalah tersebut diantaranya adalah deffect pada jahitan hem
bottom tidak rata/meleset, obras tidak rata dan tidak rapi, belahan tidak sama,
jahitan tindas pada waistban tidak bertemu, jahitan double needle yang tidak
rata. Salah satu masalah deffect yaitu obrasan tidak rata/rapi pada bagian side
seam. Defect ini disebabkan oleh faktor manusia, faktor material dan faktor
metode. Cara penyelesaian masalah defect ini adalah dengan membagi rata
beban kerja antar operator dan mengubah metode menjahitnya. Pada faktor
metode adalah jahitan side seam yang terlalu mepet, tidak ada marking dan
handling operator yang kurang tepat. Jahitan side seam yang terlalu mepet
disebabkan pola front body dan back body yang potongannya kurang sesuai, hal
ini dapat diatasi dengan menyesuaikan panel yang lebih kecil tetapi harus
dengan ukuran yang tepat agar ukuran hasil jadi short pant sesuai dengan
ketentuan buyer. Selain itu dikarenakan tidak ada marking pada panel back body
and front body hal ini disebabkan kapur yang digunakan tidak sesuai dengan
bahan kain yang digunakan. Penyelesainnya adalah dengan mengganti kapur
yang cocok dengan bahan yang diproduksi agar marking tetap ada walaupun
terkena gesekan. Selanjutnya adalah handling operator yang kurang tepat hal ini
disebabkan cara mengobras yang kurang sesuai. Hal ini dapat diselesaikan
dengan cara menginjak pedal gas dengan kecepatan yang stabil dan pisau
mesin overlock harus berada tepat dipinggiran kain atau memotong sedikit
allowance panel.
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