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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Alur Proses Produksi 
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Lampiran 2 Standard Work Sheet Back Waistband 

 

 

 

Style :

Nama Proses : 2. Masukkan panel ban bagian bawah ke pembatas yang berada di meja jahit.

No. Proses :

Komponen :

WIP :

Takt time :

Cycle time :

Lebar dari bentuk waistband , jahitan ban bagian belakang tidak jeblos, jahitan ban 

bagian depan mepet/rata, jahitan tidak bergelembung, tidak ada sisa benang.

Layout  Operator

7. Sisakan ban bagian depan tidak terjahit untuk memasukkan elastic.

Kualitas yang harus dicek setelah proses

TAHAPAN PROSES

STANDARD WORK SHEET

3. Tangan kanan dan kiri membuka panel yang akan dijahit agar jahitan tidak terlihat.

Ukuran dan bentuk waistband  sesuai 

standar, tidak ada defect/reject.

1. Tangan kiri mengambil panel di box  yang berada disebelah kiri.

4. Jahit panel ban bagian bawah mepet dengan sambungan waistband ke celana.

5. Pastikan panel ban bagian bawah ikut terjahit.

6. Jahit kunci di kedua ujung jahitan.

8. Buang habis sisa benang.

INFORMASI PROSES 

Gambar Defect

Kualitas yang harus dicek sebelum 

proses

Gambar Standard

N047A

Jahit tutup ban pinggang bawah

No. 22

Ban pinggang. Celana jumpsuit


