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RINGKASAN 

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK TEKSTIL 
SOLO) mewajibkan semua mahasiswanya untuk melaksanakan praktik kerja 
industri tiap semesternya sebagai salah satu model pendidikan yang telah 
diterapkan agar sistem pengajaran dapat sesuai dengan kebutuhan industri 
(sistem ganda/dual system). kegiatan ini bertujuan supaya mahasiswa dapat 
mengenal dunia industri yang sebenarnya selain itu mahasiswa juga dharapkan 
mampu melakukan identifikasi masalah serta melakukan analisa perbaikan. Pada 
laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang saya laksanakan di PT SRI REJEKI 
ISMAN Tbk ini saya mengangkat judul Broken Stitch pada Apple Jumpsuit, Broken 
stitch merupakan kerusakan jahitan pada garmen karena sebuah tarikan atau 
jahitan yang terlalu kencang karena tegangan mesin. Broken stitch bisa termasuk 
kedalam cacat major karena bisa mempegaruhi garmen yang sedang dikerjakan, 
berdasarkan hasil identifikasi masalah cacat produksi yaitu broken stitch pada 
Apple Jumpsuit, dapat diuraikan penyebab terjadinya masalah tersebut karena 4 
faktor yaitu, manusia, mesin, lingkungan, dan material. Dari keempat faktor 
tersebut dapat dianalisa cara pencegahan terjadinya Broken stitch pada Apple 
jumpsuit, yaitu dengan 4 cara yaitu, sebelum mulai menjahit periksa tegangan 
tension dan SPI pada mesin, cek material yang akan digunakan sebelum proses 
produksi dimulai, sebelum produksi dimulai, supervisor terlebih dahulu memberi 
arahan kepada operator, terkait standar yang digunakan saat menjahit produk 
tersebut, Kemudian supervisor perlu melakukan pengawasan lebih supaya para 
operator tidak mengobrol saat menjahit. 
 
 
 
 

 


