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RINGKASAN

Di PT Echo Smart Garment Indonesia Klego, Thk penulis ditempatkan dibagian
sewing produksi. Di sewing produksi penulis ditempatkan di line 45 yang sedang
mengerjakan style 149i jogger long pants dimana penulis dipercaya oleh
assistant manager produksi sebagai assistant supervisor untuk membantu line
45 mencapai target. Adapun penulis menemukan beberapa masalah di line 45
khususnya di back body yang sering terjadi penumpukan seperti defect puckring,
hole, broken stitch, dan shading warna. Penulis mengambil masalah broken
stitch sebagai bahan diskusi karena masalah ini sering membuat penumpukan di
beberpa proses terutama di acrylic back pocket. Adapun penyebab masalah
broken stitch yang 1. Jarum bengkok karena sering menabrak plat 2. Pergerakan
jarum dan rotary hook (timing) tidak tepat dan 3. Settingan jalur benang yang
salah, dari 3 masalah ini penulis mengambil masalah pada pergerakan jarum dan
rotary hook (timing). Alasan penulis memilih masalah ini adalah, Karena masalah
pergerakan jarum dan rotary hook (timing) sering terjadi di proses acrylic back
pocket dan beberapa proses lain. Untuk mengetahui pergerakan jarum dan rotary
hook (timing) yang tepat? 1) Bisa dilihat dari hasil jahitan yang bagus 2) jahitan
tidak skip atau broken 3) Jarum dan rotary tidak bertabrakan. Solusi ketika terjadi
masalah broken stitch adalah segera koordinasi dengan supervisor atau mekanik
sewing. Kesimpulan dari ringkasan ini adalah banyak masalah yang ditemukan
ketika berada di sewing produksi baik di proses acrylic back pocket dan proses
lainnya. Ketika penulis maupun supervisor menemukan suatu masalah di line
produksi hal yang harus dilakukan adalah cepat mencari solusi dan memutuskan
atau berkoordinasi dengan chief maupun mekanik supaya kegiatan produksi
tidak berhenti dan target tidak terganggu. permasalahan yang cepat ditemukan
juga harus cepat diselesaikan oleh penulis maupun supervisor. permasalahan
yang penulis temukan di sewing produksi adalah permasalahan yang sudah
penulis pelajari di kampus sehingga penulis tidak kesulitan pada waktu di praktik
kerja lapangan di PT Echo Smart Garment Indonesia Klego, Tbk di bagian
sewing produksi.
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