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RINGKASAN

Pada semester 3 peserta prakerin ditempatkan di PT Pan Brothers Tbk, yaitu
pada anak cabangnya di Prima Sejati Sejahtera (PSS), tepatnya di Prima 1.
Prima Sejati Sejatera berlokasi di Desa Butuh RT 01 RW 01 Kecamatan
Mojosongo Kabupaten Boyolali. Prima Group (Prima 1, Prima 2, Prima 3&4)
merupakan factory yang memproduksi jenis brand yang sama, namun dengan
produk yang berbeda-beda, yaitu berbagai macam jaket, dan celana.
Pengambilan data dilakukan saat prakerin semester 3. Peserta prakerin
ditempatkan di sewing department. Sewing Department merupakan departemen
yang mengurus tentang proses produksi dalam menyatukan komponen-
komponen agar menjadi garmen utuh. Saat prakerin semester 3 berlangsung,
hanger line 1 sedang memproduksi jacket S2002JKTW122 dengan quantity
produksi 16.458 Pcs, sedangkan quantity order 32.916 Pcs dengan tenggat
waktu 30 hari sehingga quantity produksi sisanya dikerjakan line lainnya. Jumlah
operator di hanger line 1 yang mengerjakan style Jacket S2002JKTW122 adalah
sebanyak 54 orang. Mesin yang digunakan yaitu mesin Single Needle, Zig-Zag,
Bartack, Obras benang tiga, Obras benang lima, Single Needle Cutter, Snap,
Button Hole, Double Needle, dan Kansai. Proses pembuatan jacket style ini
diawali dengan pembuatan hood, penggabungan front body, pembuatan cuff,
pembuatan zipper garage dan pemasangan puller, pemasangan label dan velcro
di front body, pembuatan sleeve, serta penggabuangan komponen-komponen.
Saat proses produksi, peserta menemukan beberapa masalah yaitu: defect kotor
karena tinta, jahitan loncat, jahitan miring, trimming, bekas jarum, jahitan
menumpuk, jahitan sambung putus, kerut, jahitan terjepit, facing terbalik, dan burl
mark. defect yang sering terjadi adalah defect kotor karena minyak. Defect kotor
noda minyak terjadi karena faktor mesin, yaitu mesin zig-zag terbatas dan
beberapa mesin mengalami kerusakan karena mesin sudah lama (tua) dan
mesin tersebut merupakan mesin yang tersisa dibagian mekanik serta beberapa
mesin tersebut belum otomatis yang digunakan di line tersebut. Kerusakan mesin
yang terjadi adalah minyak menyembur dan terkadang merambas dibagian tiang
jarum. Solusi yang dapat diterapkan adalah adanya perbaikan rutin pada setiap
mesin. Lebih berhati-hati dan memperhatikan kebersihan area kerja saat
mengerjakan garmen terutama garmen yang memiliki daya serap minyak yang
tinggi. Penggantian mesin jika memungkinkan, lebih memperhatikan pengisian
form perawatan mesin agar perawatan mesin bisa lebih maksimal, dan
mendisiplinkan karyawan dalam hal kebersihan.
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