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RINGKASAN

PKL(PraktikKerjaLapangan)merupakanpolautamadalam penyelenggaraan
kurikulum AkademiKomunitasIndustriTekstildanProdukTekstilSurakarta.
Waktupelaksaanpraktikkerjalapangandilakukanpadasaatsemester3kurang
lebih2bulandimulaipadatanggal11Desember2019danberakhirpada11
Februari2020.Waktupelaksanaanpraktikkerjalapangandimulaipadajam07.00
sampaipada16.00.Selamapelaksanaanperaktikkerjalapanganmahasiswa
dialarangmengambilgambartampaseizindaripihakyangberwenang.PT.Pan
Brothers,Tbk.,merupakanperusahaanyangbergerakdalam bidangindustri
tekstilyangproduksiutamanyabeberapapakaiandanbeberapavariannya.
Perusahaaninipertamakalinyadidirikanpadatanggal 21Agustus1980di
Tangerang,Banten.Produkutamaperusahaaniniantaralainpakaianrajut,
pakaiantenun,danjakettenun.PT.PanBrothers,Tbk.,memilikibrandapparel
sendirisepertiSaltandPaperdanZoe.perusahaaninimembukaanakcabangnya
dibeberapatempat,sepertidiTangerang,Sukabumi,BoyolalidanSragen.
BranddanProductyangdibuatpadatahun1990.Planning,ProductionInventory
Control.(PPIC)Perencanaanproduksimeliputimaterial,mesin,berapalineyang
akanmengerjakantiap-tiapstyletersebut,berapamodalyangakankitakeluarkan
danmembuatjadwalpengerjaanagarproduktersebutbisadieksportepatwaktu.
Bagianproduksiinimenjelaskantentangsemuahalyangberkaitandengan
produksi.Dimulaidarijmlahprodukjidanjenisproduksi,mesinyangdigunakan
untukproduksi,carapenataaanmesinagarmembentuklayoutyangbenar,
prosesproduksidariawalmateralmasukkedepartemengarmensampaiproduk
jadiyangsudahdipackingdansiapkirim,sertaberbagaisaranayangmenunjang
terjadinyaprosesproduksi.Prosesproduksiadalahprosespengolahanbarang
mentahatausetengahjadimenjadibarangjadi.Dalamindustrigarmensebelum
masukkedalamprosesproduksi,adabanyaktahapanyangharusdilalui.Mulai
dariterima order,persiapan produksi,setelah itu baru proses produksi,
pengendalianproduksisampaibarangtersebutsiapdikirim kebuyer.Produk
merupakanhasildariprosesproduksiyangdikerjakanolehprodusenatau
perusahaanyangnantinyaakandijualpadakonsumen.Setiapperusahaanpasti
memilikipermasalahandalamproduksidibalikkesuksesanperusahaan,terlebih
perusahan yang bergerak dibidang tekstilterutama garmen yang sangat
dibutuhkanselamahidupdibumi.Padasaatmegerjakanpraktikkerjalapangan
(PKL)diPTPanBrothersyangditempatkanpadaanakcabangnyayaituPT
PrimaSejatiSejahtera1padadepartemensewingline16,ditemukanbeberapa
masalahyaitutidakbalanceantarapocketkanandankiri,jahitanloncatpada
setik hood,trimming tidak bersih,febric terjepitpada zipperpada style
SMUTOKVT16WGBP.Dalam 1harimenghasilkanoutputsebanyak360pcs
dalam totalpemesanan1798pcs.Defectjahitanloncatpadasetikhood
menimbulkanbanyakmasalahdiline.Terjadinyakesalahantersebutdisesabkan
olehbeberapafactordiantaranyaMan(manusia),Machine(mesin),danMethode
(metode).Pada3faktoryangmenyebabkandifectdiatas,rotaryyangtidak
sesuaimerupakanfactoryangpalingberpengaruhpadahasilsetikanbagian
hood.Mengapasepertiitu,karenafactoryangditimbulkanolehmanusiabisa
diatasiolehmanusiaitusendiri.Sedangkanfactordarimetodebergantungpada
penyetinganrotari.Karenajikapenyetinganrotarisesuaimakahasiljahitanyang
diinginkanjugasesuaidenganstandaryangditentukanolehbuyer.Makaharus
deperhatikansebelum mengguakanmesin,cekjahitanterlebihdahuludikain
perca,jikajahitansudahsesuaimakamesinsiapdigunakan.


