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RINGKASAN

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta merupakan
Pendidikan tinggi Vokasi di bidang Teknologi Tekstil dan Garmen yang berada di
bawah Kementrian Perindustrian. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan
berdasarkan kurikulum dengan tujuan agar mahasiswa mengetahui proses
produksi, mengidentifikasi masalah yang dihadapi pada proses produksi serta
mengidentifikasi penyelesaian dari masalah yang dihadapi pada proses produksi.
Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di salah satu anak perusahan PT Pan
Brothers Thk yaitu PT Prima Sejati Sejahtera 1 yang terletak di Desa Butuh RT
01/RW 02 Kec. Mojosongo, Kab. Boyolali. Alur proses produksi di PT. Prima Sejati
Sejahtera 1 meliputi: bagian preparation yang mempersiapkan material berupa
aksesoris maupun fabric agar proses produksi berjalan dengan lancar, kemudian
bagian production akan melakukan proses produksi sesuai dengan rencana yang
telah ditetapkan, dan tahap terakhir yaitu finishing dimana produk yang sudah jadi
di packing dan dicek sesuai ketentuannya sehingga produk yang sudah jadi siap
dikirim ke buyer. Selama proses produksi terdapat beberapa pengendalian mutu
sehingga proses produksi dapat berjalan lancar sesuai dengan perencanaan
produksi yang meliputi, pengecekan SPI (stitch per inchi), penempatan logo brand
dan ada jahitan kunci bartack. Semua pengendalian dilakukan dengan tujuan agar
proses produksi berjalan lancar sesuai dengan rencana yang telah ditetapkan.
Jenis dan jumlah produksi berbeda-beda tergantung order dari buyer. Salah
satunya line 11 yang memproduksi Jacket style F1902KTM202 dengan quantity
order 12.000 pieces dengan di bantu oleh bagian PPA (pre-production assambly).
Dengan mesin dan tata letak yang disesuaikan dengan kebutuhan produksi.
Selama melakukan praktik kerja lapangan di PT Prima Sejati Sejahtera 1,
berdasarkan pengamatan langsung yang terjadi di line sewing 11
permasalahannya adalah kelebihan waktu dalam join raglan sleeve to back body
di dalam proses produksi jacket style F1902JKTM202. Ada tiga fator yang
mempengaruhi permasalah tersebut yaitu metode, man power dan environment,
dari ketiga faktor tersebut yang sangat berpengaruh adalah faktor metode yang
mana adanya kesalahan dalam penggunaan presser foot yang tidak sesuai
dengan jenis kain, kain yang dipakai adalah padding sedangkan presser foot yang
digunakan adalah silinder yang akan membuat padding tersangkut ke dalam
presser foot mesin jahit, kesalahan proses produksi ini apabila tidak segera
ditangani akan menyebabkan terhambatnya penambahan output, target yang
ditetapkan adalah 340 pcs garmen dan dihari itu hanya output 317 pcs garmen,
untuk mengatasi masalah tersebut maka diadakannya improvement pada proses
tersebut dengan cara penggantian jenis preser foot yang awalnya standar di ganti
ke silinder.
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