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RINGKASAN

Syarat untuk menyelesaikan pendidikan Program Diploma 1l di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta adalah dengan
menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan (PKL). PKL ini dilaksanakan mulai dari
tanggal 15 November 2021 hingga tanggal 11 Maret 2022 di PT Sri Rejeki Isman
Tbk (Sritex) dan anak perusahannya Sritex Garmen 12 (PT Jaya Perkasa
Textile). Sritex didirikan pada tahun 1966 oleh H.M. Lukminto. Sritex
memproduksi  jenis pakaian uniform (seragam) dan fashion. Seragam yang
diproduksi Sritex mulai dari seragam militer baik dalam maupun luar negeri
seperti seragam TNI, POLRI, seragam militer Jerman, Saudi Arabia, dan masih
banyak lagi. Beberapa merek terkenal yang diproduksi di Sritex yaitu H&M,
Uniglo, Zara, dan masih banyak lagi. Proses produksi berawal dari proses
cutting, sewing, trimming dan finishing. Perencanaan proses produksi dilakukan
agar proses produksi dapat berjalan dengan baik dan produk yang dihasilkan
dapat selesai tepat waktu sesuai dengan target yang telah di tetapkan.
Sedangkan, pengendalian produksi dilakukan untuk memastikan produk yang
telah diproduksi kualitasnya sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan oleh
buyer. Perencanaan dan pengendalian ini dilakukan pada bahan baku,
aksesoris, proses setengah jadi, dan poduk jadi. Pada laporan PKL ini, pokok
pembahasan yang diambil adalah permasalahan dan penyelesaian pada produk
H&M Milan License Shirt di line 30. Berdasarkan daily production endline report
line 30 pada tanggal 7 Maret 2022 ditemukan 9 defect pada produk H&M Milan
License Shirt yaitu puckering, broken stitch, broken material from stitching,
insulfficient stretch in seams, run-off stitch, restitched seams, skipped stitch, bad
rainforce stitch, bad thread trimming. Dari 9 masalah ini dipilihlah diagram pareto
sebagai metode penyelesaian dengan standar 70% dari presentase kumulatif
total defect. Berdasarkan standar tersebut didapati 5 jenis defect yang akan
menjadi fokus pembahasan dan diharapkan dengan melakukan perbaikan pada
ke-5 defect ini dapat meningkatkan produktifitas di line 30. Kelima defect tersebut
adalah broken stitch, puckering, restitched seams, broken material from stitching,
dan skipped stitch. Kemudian, dari lima masalah yang ada akan dibuat fishbone
diagram atau untuk menganalisis penyebab terjadinya defect dan mencari solusi
yang tepat dari masalah yang ada. Faktor-faktor penyebab terjadinya ke-5 defect
ini ada 4 yaitu: man, material, method, dan machine.
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