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RINGKASAN

Untuk mendukung pemenuhan tenaga kerja industri tekstil dan produk tekstil
yang mempunyai kompetensi yang sesuai dengan kebutuhan industri maka di
dirikan Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK
Tekstil Solo). Sebagai institusi Pendidikan Tinggi vokasi di bawah Kemeterian
Perindustrian, diharapkan lulusan yang dihasilkan dapat memenuhi kebutuhan
tenaga kerja industri TPT. praktik kerja lapangan yang ini berisi mengenai
keadaan perusahaan PT DELTA MERLIN SANDANG TEKSTIL Il yang meliputi
sejarah dan perkembangan perusahaan, struktur organisasi,beserta uraian
tugasnya, jenis produksi,proses produksi, ketenagakerjaan. Pada proses
produksi dibahas mengenai jenis dan jumlah produksi, mesin yang digunakan,
layout proses produksi, perencanaan dan pengendalian mutu terhadap kualitas
produk, serta pemeliharaan dan perbaikan mesin. Pelaksanaan PKL dilakukan di
PT. Delta Merlin Sandang Tekstil Ill. PT. Delta Merlin Sandang Tekstil Il
merupakan anak cabang dari DUNIATEX GROUP. PT. Delta Merlin Sandang
Tekstil Il di dirikan pada tahun 2015 dan beralamat di JI. Raya Tangen —
Purwodadi, Plumbon, Sambungmacan, Sragen. Telp. (0271) 7889770 (hunting)
Fax. (0271) 7889793.PT Delta Merlin Sandang Tekstil Ill adalah perusahaan
yang bergerak dalam bidang produksi pembuatan benang dengan bahan baku
polyester atau serat sintetik. Untuk memenuhi permintaan dan kepuasan
pelanggannya, perusahaan selalu berusaha menjaga kualitas dan mengirim
tepat waktu. Untuk menghasilkan benang kualitas baik maka perlu perencanaan
produksi, pengendalian produksi, pengendalian mutu serta perawatan mesin.
Dari hasil praktik kerja lapangan penulis melakukan pengamatan terhadap
penyebab rendahnya kualitas benang pada mesin ring spinning JWF 1508.
Untuk pengujian benang yang di lakukan penulis melakukan pengujian benang
polyester 30S KT dengan melihat kualitas benang dari segi U%,CV%,,thin,thick,
dan neps. Pengujian benang pun di lakukan terhadap satu mesin ring spinning
JWF 1508 dengan kondisi yang berbeda untuk perbandingan. Dimana pengujian
pertama di lakukan sebelum mesin ring spinning JWF 1508 belum di lakukan
perawatan, sedangkan pengujian yang kedua di lakukan sesudah mesin ring
spinning JWF 1508 sudah di lakukan perawatan dan penggantian part-part mesin
seperti mengganti. top roll,apron,ring flange,traveler. Dari hasil pengamatan dan
pengujian di dapat kan hasil perbandingan rata-rata sebagai berikut, dari mesin
ring spinning yang belum di lakukan perawatan untuk U%: 10,68. CVm% : 14,05.
CV%: 1,98%. Thin : 2,5. Thick :18. Neps :14. Kemudian hasil pengujian benang
dari kondisi mesin ring spinning sudah di lakukan perawatan dan penggantian
part-part bagian mesin seperti top roll,apron,ring flange,traveler. Untuk U%:
10,27. CVm% : 12,92. CV% : 1,14%. Thin : 0. Thick :4,75. Neps :5,75. Dari hasil
pengamatan dan pengujian dapat di simpulkan bahwa penyebab dari rendahnya
kualitas benang polyester pada mesin ring spinning JWF1508 dapat di sebabkan
oleh beberapa faktor seperti : faktor bahan baku,faktor manusia,faktor
lingkungan,faktor metode kerja dan faktor mesin. namun faktor yang lebih
mendominasi penyebab rendahnya kualitas benang polyester pada mesin ring
spinning JWF 1508 adalah dari faktor manusia dan mesin. seperti cara
penyambungan benang yang salah serta adanya bagian mesin yang cacat
seperti apron cacat, top roll cacat, ring flange berkarat, traveler tidak sesuai
nomor benang.
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