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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat, taufiq

dan hidayah Nya, sholawat serta salam semoga tercurah kepada Rasulullah

Muhammad SAW, akhirnya penulis berhasil menyelesaikan Laporan Praktek

Kerja Lapangan di PT. Duniatex group dengan baik.

Laporan Praktek Kerja Lapangan ini disusun untuk memenuhi persyaratan

kelulusan mencapai Gelar Ahli Muda pada Program Diploma Il Program Studi

Teknik Pembuatan Benang Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk

Tekstil Surakarta.

Dalam penulisan laporan ini, penulis banyak mendapat dorongan semangat

dan bantuan dari berbagai pihak, baik secara langsung maupun tidak langsung.

Untuk itu pada kesempatan ini penulis mengucapkan terima kasih kepada :
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10.

11.
12.

Bapak Ahmad Wimbo Halvianto, SE, MM. selaku Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Bapak Wawan Ardi Subakdo, ST, MT. selaku Pembantu Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

Bapak Hamdan S. Bintang, ST., MM. selaku Ketua Program Studi Teknik
Pembuatan Benang.

Ibu Ridya Amerani Pra Lovian Bk, Teks,.selaku Dosen Pembimbing Laporan
Praktek Kerja Lapangan.

Bapak dan Ibu Dosen Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta, serta semua pihak yang secara langsung membantu
terlaksanaanya Praktek Kerja Lapangan dan dalam penyusunan laporan.
Bapak M. Nafil, selaku Manager PT.Delta Merlin Sandang Textile IlI.

Ibu Eny, selaku Manager Quality control PT.Delta Merlin Sandang Textile 111
Bapak Partana, selaku Asisten Mangaer Maintenance PT.Delta Merlin
Sandang Textile 111

Bapak Agus paryanto, ST. Selaku kepala bagian maintenance PT.Delta
Merlin Sandang Textile 111.

Bapak Suwadi, selaku kepala bagian produksi PT.Delta Merlin Sandang
Textile 111.

Seluruh Karyawan/karyawati PT.Delta Merlin Sandang Textile 111

Orang Tua serta kerluarga yang selalu memberikan do’a, nasehat,

semangat dan dorongan.



13. Teman-teman Diploma Il Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk
Tekstil Surakarta angkatan 2020, khususnya teman-teman jurusan Teknik

Pembuatan Benang terima kasih atas bantuan dan kerja samanya.

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam penyusunan laporan
ini, hal ini karena keterbatasan kemampuan penulis. Oleh karena itu, penulis
mengharapkan kritik dan saran yang membangun demi kesempurnaan Laporan

Praktik Kerja Lapangan ini.

Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi penulis khususnya dan bagi pembaca

pada umumnya.

Surakarta, 09 Juli 2020

(Bayu Ariyoko)
1801084
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RINGKASAN

Teknik pembuatan benang adalah salah satu progam studi di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, teknik pembuatan
benang
ini mempelajari tentang proses pembuatan benang mulai dari serat sampai
menjadi benang, dengan melalui beberapa proses sehingga serat-serat tersebut
menjadi benang.

PT. Delta Merlin Sandang Textile 1ll Merupakan cabang dari DUNIATEX
Group yang beralamat didesa paingan, Plumbon, Sambung macan, Sragen.
Sebelum PT. Delta Merlin Sandang Textile Il pada tahun 2015 dibangun,
DiKabupaten sragen terdapat cabang DUNIATEX Group yaitu PT. Delta Merlin
Sandang Textile | yang beralamat didesa Prandegan, Bumiaji, Gondang, Sragen
dan PT. Sabatex yang telah diapusisi menjadi PT. Delta Merlin Sanding Textile I
dan PT. Delta Merlin Dunia Textile VIII yang beralamat dijalan Porwosuman,
Masaran, Sragen. Setelah DUNIATEX Group sukses membangun PT. Delta
Dunia Textile Il yang memiliki 160,992 mata pintal dan DUNIATEX Group
melebarkan sayap dengan membangun PT. Delta Merlin Sandang Textile 1l.PT.
Delta Merlin Sandang Textile Il yang memproduksi benang Rayon dan
Polyester, Polyester misty untuk pesanan tertentu. Untuk proses pemintalan
semua alurnya hampir semua sama yaitu mesin blowing, carding, drawing, flyer,
ring spinning, winding, packing.

Selama PKL telah menemukan suatu masalah pada proses mesin ring
spinning. Salah satunya adalah end break pada mesin ring spinning, putus
benang tersebut dikarenakan penyetelan mesin yang tidak normal. Dalam
pengamatan ada beberapa hal yang menimbulkan tidak lancarnya proses pada
mesin ring spinning misalkan penyetelan ring rail dan lapet, kelurusan snile
were,spindle,chin nock lifter, life time part pada mesin tersebut.
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