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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan kekuatan dan
kemampuan sehingga penulis telah selesai menyusun Laporan Praktik Kerja
Lapangan yang diselenggarakan di PT Delta Dunia Sandang Tekstil.

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini disusun sebagai syarat kelulusan
dalam melaksanakan Pendidikan jenjang Diploma Il di Akademi Komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta serta sebagai acuan atau referensi
untuk adik tingkat atau mahasiswa angkatan selanjutnya. Kelak kedepannya
dapat digunakan sebagai pembelajaran atau petunjuk untuk umum, namun
apabila ada kritik dan saran dari berbagi pihak akan sangat bermanfaat guna

penyempurnaan dimasa mendatang.

Serta apersepsi dan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada
semua pihak yang telah turut berpartisipasi dalam penyusunan dan
penyempurnaan buku Laporan Praktik Kerja Lapangan ini, diantaranya :

1. Allah SWT yang telah memberikan Rahmat dan Karunia-Nya sehingga
penulis dapat menyelesaikan laporan tertulis.

2. Kedua orang tua dan keluarga yang selalu mendukung dan mendoakan
kelancaran dalam penulisan praktik kerja lapangan.

3. Bapak Ahmad Wimbo Helvianto,SE,MM. selaku Direktur Akademi komunitas
Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, yang telah memberikan ijin
untuk praktik kerja lapangan di PT Delta Dunia Sandang Tekstil.

4. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T M.T. Selaku Pembantu Direktur di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, yang telah
memberimotivasi untuk penulis.

5. Bapak Hamdan S. Bintang ST. MM. Selaku Ketua Program Studi Teknik
Pembuatan Benang Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta yang telah memberikan kritik dan saran terbaik untuk penulis.

6. Bapak Dedy Harianto,ST.,MT. Selaku dosen pembimbing praktik kerja
lapangan dan penyusunan laporan Tugas Akhir sehingga laporan Tugas

Akhir bisa selesai dengan tepat waktu.



7. Bapak Ibu Dosen di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta yang telah memberikan ilmu sehingga penulis dapat menerapkan
ilmu yang diberikan sebagai bekal penulisan laporan ini.

8. Seluruh staf PT Delta Dunia Sandang Tekstil yang telah membantu saya
dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.

9. Teman teman yang ikut serta memberikan dukungan serta bantuan

pembuatan tugas akhir ini.
Penulis berharap Tugas Akhir ini dapat memberikan manfaat bagi penulis dan
para pembaca maupun pihak-pihak yang berkepentingan dengan penulisan
Tugas Akhirini.

Surakarta, 14 juli 2020

Penulis

Syamsul Hadi
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis
dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program
penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di
dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja Lapangan
adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan di salah satu cabang PT Duniatex yaitu PT Delta Dunia
Sandang Tekstile atau yang biasa disebut dengan PT DDST.terletak di
kabupaten Demak tepatnya di Jalan Raya Semarang- Demak KM 14 Tambak
Roto Sayung Demak. Selama praktik di industri, penulis telah melakukan
pengamatan dan mengikuti alur atau flow process dari pemintalan, mulai dari
proses Blowing, Carding,Drawing, Roving, Ring Spining sampai dengan proses
Winding. Akan tetapi dalam pembuatan laporan ini penulis mengambil atau
mendalami pada bagian Carding. Pada saat proses di mesin Carding ada dua
jenis material yang berbeda tetapi setingan di mesin carding sama tetapi memiliki
ketidakraatan yang berbeda. Pada saat proses di carding sudah jalan dilakukan
pengamatan berupa pemeriksaan U% terhadap setiap mesin. Pada saat proses
pengamatan terdapat masalah yaitu adanya perbedaan U% di mesin carding
dengan setingan yang sama. Perbedaan ini disebabkan adanya masalah berupa
terjadinya beberapa faktor penyimpangan diantaranya: faktor manusia, faktor
mesin, faktor lingkungan dan faktor metode.Dari hasil praktik kerja lapangan
(PKL) yang di lakukan penulis,dengan melakukan pengamatan terhadap dua
sample sliver carding dengan bahan baku yang sama akan tetapi mempunyai
jenis yang berbeda yaitu polyesterjinglun dan polyesterrelience. Yang di proses
pada mesin carding jingwei 1203 tahun 2010. Di peroleh kesimpulan sebagai
berikut: Ketidakrataan U% pada kedua jenis sliver carding berbahan baku
polyesterjinlun dan reliance dapat di ketahui dengan cara pengujian dengan
mengambil sample uji sliver carding sepanjang 6 yard kemudian di lakukan
pengujian pada alat uster evenness tester keisoki.Pengaruh terjadinya
ketidakrataan silver pada mesin carding di pengaruhi beberapa faktor
diantaranya adalah faktor manusia,faktor mesin,faktor lingkungan,bahan baku
dan metode.pada kasus ini faktor material lebih dominan di karenakan adanya
perbedaan spekulasi antara kedua jenis bahan baku.Dari kesimpulan di atas,
maka saran yang dapat penulis berikan untuk Perusahaan adalah sebagai
berikut:Untuk menjaga kualitas U% sliver carding agar tetap baik dan stabil,
kebersihan area mesin carding perlu di perhatikan karena kualitas dari sliver
carding 75% dari kebersihan mesin.Penulis member saran untuk memakai bahan
bakupolyesterreliance. Diharapkan saran diatas dapat membantu perbaikan
kualitas U% sehingga kualitas dan mutu silver dapat dipertahankan sesuai
standar serta dapat memenuhi keinginan customer sesuai dengan spesifikasi
yang telah ditentukan.
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