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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Lay Out Mesin 
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Lampiran 2 Grafik Test Gran Drawing 

 

 

 

 

 



 
  

56 
 

 

Lampiran 3 Pengecekan Grain 1 
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Lampiran 4 Pengecekan Grain 2 
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Lampiran 5 Grafik Spectogram 1 
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Lampiran 6 Grafik Spectogram 2 
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lampiran 7 Spin Plan Produksi 

 

SPIN PLAN PRODUKSI PT. DELTA DUNIA TEKSTIL KARANGANYAR 
Bulan : Juni 2020 

SPINNING 

No. Proses Eff % Produksi 
Mesin/Hari/B

ale 

Mesin Bale/Har
i 

Kg/Hari Kg/Bulan 

1 PE 30'S KT 96 1,61 43 69,17 12.549,
90 

212.348,3
2 

2 PE 15'S KT 96 3,63 6 21,77 3.950,1
1 

67.151,86 

3 PE 40'S KT 96 1,05 50 52,66 9.554,0
5 

162.418,8
4 

4 PE 20'S KT 96 2,68 6 16,06 2.913,4
3 

49.528,32 

 
WINDING 

No. Proses Eff % Produksi 
Mesin/Hari/B

ale 

Mesin Bahan 
Baku 

Kebutuh
an 

/Hari 
(kg) 

Kebutuha
n/Bulan 

(kg) 

1 PE 30'S KT 75 10,50 6,59 PE 
HENGYI 

29.691,
68 

504.748,5
2 

2 PE 15'S KT 75 18,00 1,21 COTTO
N 

8.879,0
8 

150.944,3
0 

3 PE 40'S KT 75 7,31 7,20 RAYON 1.210,7
8 

20.583,31 

4 PE 20'S KT 75 13,50 1,19    

FLYER 

Proses Eff % Produksi 
Bale/Hari/MC 

Mesin Bale/Har
i 

  

1 PE 70 10,09 16 160,13   

DRAWING 

Proses Eff % Produksi 
Bale/Hari/MC 

Mesin Bale/Har
i 

  

1 Finisher PE 72 13,14 12 160,45   

2 Breaker PE 72 15,14 11 161,45   

3 PRE PE 72 18,42 9 161,94   

CARDING 

Proses Eff % Produksi 
Bale/Hari/MC 

Mesin Bale/Har
i 

  

1 PE 85 4,62 35 161,94   

BLOWING 

Proses Eff % Prosuksi 
Bale/Hari/Mc 

Mesin Bale/Har
i 

  

1 BDT (PE) 90 94,50 1 48,73   

2 PLUCKER 
(PE) 

90 94,50 1 64,97   
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FORMULIR 
Kode Dokumen  Tanggal Terbit  

Revisi  Halaman  

 

LEMBAR PERBAIKANLAPORAN PKL 

 

Dengan in dinyatakan bahwa Laporan Praktik Kerja Lapangan dari: 

Nama : Sutarno 

NIM : 1801082 

Program Studi : Teknik Pembuatan Benang 

Judul Laporan PKL            : Suatu Pengamatan tentang Penyimpangan Berat Bahan per 

Satuan Panjang dalam Periodik Panjang (Long Term) untuk 

Berat Sliver 330 Grains/ 6 Yards pada Mesin Drawing Jing Wei 

FA306 
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