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RINGKASAN

Praktik kerja lapangan merupakan syarat utama untuk kelulusan,Praktik kerja
lapangan dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil 1 Kaling yang merupakan anak
perusahaan dari PT DUNIATEX merupakan salah satu peusahaan pemintalan
spinning yang terletak di karanganyar,yang beralamatkan di JL. Solo — Sragen
KM. 10,8 Kaling,Tasikmadu,Karanganyar,Jawa Tenggah.Semakin ketatnya
persaingan dan tuntutan akan kualitas barang oleh konsumen membuat
perusahaan manufaktur senantiasa berusaha meningkatkan kualitas produk yang
dihasilkan.Kualitas merupakan faktor yang penting untuk menghadapi persaingan
global.Pengendalian kualitas sangat diperlukan dalam memproduksi suatu
barang untuk menjaga kestabilan mutu atau kualitas produk yang dihasilkan.PT.
DELTA DUNIA TEKSTIL 1 KALING sangat memperhatikan kualitas
produksinya,terbukti setiap tahap dalam proses produksinya selalu dilakukan
pemeriksaan dan pengawasan.Permasalahan yang diangkat dalam tugas akhir
ini adalah pengendalian kualitas sliver pada mesin drawing.Proses drawing
memiliki andil besar dalam menentukan kualitas hasil akhir dari proses
pemintalan benang karena drawing merupakan proses terakhir untuk
memperbaiki kualitas benang.Jika kualitas hasil proses drawing jelek maka
kualitas benang juga akan jelek.Ketidakrataan hasil drawing akan mengakibatkan
ketidakrataan pada benang.Untuk menghindari cacat pada benang maka tingkat
ketidakrataan pada sliver harus diturunkan pada tingkat yang paling rendah. Jenis
data yang dikumpulkan berupa data primer dan sekunder,sedangkan metode
pengumpulan data menggunakan metode observasiwawancara dan
dokumentasi.Untuk pengolahan data menggunakan control chart dan diagram
sebab akibat/fishbone.Spectogram menunjukan bahwa ketidakrataan pada sliver
drawing tinggi.Diagram sebab akibat menunjukkan akar masalah terjadinya
ketidakrataan sliver pada mesin drawing.Hasil penelitian menunjukkan bahwa
penyebab dominan terjadinnya ketidakrataan sliver pada mesin drawing yaitu
faktor manusia dan alat/mesin.Setelah dilakukan implementasi perbaikan terjadi
peningkatan kualitas sliver drawing,adapun saran yang diberikan dapat menjadi
suatu pertimbangan pengambilan keputusan dalam hal peningkatan kualitas
sliver drawing untuk kedepannya.
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