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RINGKASAN 

PT Tyfountex Indonesia merupakan pabrik tekstil yang terintegrasi dengan lebih 
dari 100 tahun pengalaman didirikan pada tahun 1973 dari Hong Kong Spin. Pabrik 
ini menduduki area 220.000 meter persegi dan terletak di Solo, Jawa Tengah, 
Indonesia, memproduksi Benang kualitas terbaik, Warna Kain, denim, pakaian dan 
tekstil rumah dengan spesialisasi pada tekstil yang ramah lingkungan dengan 
menggunakan bahan-bahan organik alami dan memiliki lebih dari satu abad 
pengalaman dalam Spinning, Weaving, Dyeing dan Finishing, bordir, Garment dan 
Home Tekstil, PT. Tyfoutex Indonesia memproduksi benang dengan kualitas 
terbaik, warna kain denim, pakaian dan rumah tekstil bersama dengan konsentasi 
pada ramah lingkungan tekstil dengan dasar organik. PT. Tyfountex Indonesia 
khususnya di departemen tekstil di bagian spinning yang merupakan tempat 
diolahnya bahan baku benang (kapas) menjadi benang. Di unit spinning terdapat 
beberapa tahapan proses pencampuran bahaan baku, Blowing, Carding, 
Combing, Roving, Ring Frame, Winding dan penyimpanan, yang proses tersebut 
dijalankan dan di kontrol oleh masing-masing operator. Baik buruknya kualitas 
benang di proses tersebut sangat berpengaruh terhadap kualitas dari produk 
benang adalah di proses mesin Ring Frame karena proses inilah yang 
menentukan jenis dan kualitas benang, sebab sebelum diproses ini produksi masih 
belum ada penomoran jeni benang. Dan menurut handout teknik pengendalian 
mutu dalam pabrik pemintalan benang yang terjadi pada tahab Ring frame 
mencapai 60%, selain itu penyimpangan kualitas yang terjadi pada tahab ini tidak 
bisa diproses ulang. Dalam pengamatan tentang pembuktian perubahan rpm 
spindle pada mesin flyer tidak merubah tpi pada sliver roving bahwa Yang 
sebenarnya berubah saat rpm spindle dirubah adalah rpm front roll.  


