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RINGKASAN

PT. Sri Rejeki Isman Tbk (SRITEX) merupakan suatu badan usaha berbadan
hukum yang bergerak dalam bidang industri tekstil yang meliputi proses
pemintalan(spinning),pertenunan(weaving),pencelupan(dyeing), penyempurnaan
(printing), pengecapan (finishing),dan garmen.PT Sri Rejeki Isman Tbk (SRITEX)
Sukoharjo, yang beralamat di Jl. KH Samanhudi No 88- Jetis Sukoharjo - Solo
57511. Pada departemen spinning 3 memproduksi polyester dan rayon (viscosa).
Alur proses di departemen spinning 3 adalah bahan baku melalui mesin blowing
untuk membuka serat dan membersihkan dari kotoran-kotoran yang ada diserat.
Kemudian dimasukkan ke mesin carding untuk menghasilkan sliver carding,
setelah itu melalui mesin drawing breaker dan juga drawing finisher untuk proses
perangkapan dan peregangan. Setelah itu diproses di mesin roving untuk
menghasilkan benang roving untuk diproses di mesin ring frame dan
menghasilkan wujud benang yang telah memiliki twist. Kemudian digulung di
mesin winding, doubling dan TFO.

Untuk menghasilkan benang dengan kualitas yang baik harus melakukan
perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian mutu, serta
perawatan mesin.Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini melakukan pengamatan
pada mesin ring spinning Rieter tipe G51 tahun 1990 dengan kesalahan mekanik
pada daerah 9 cm dan 1,7 m. Pengamatan dilihat dari tingginya ketidakrataan
(U%) pada spectogram benang.Dalam pengujian benang menggunakan alat
Uster Tester 5 dengan hasil spectogram disimpulkan bahwa ketidakrataan
benang (U%) pada daerah 9 cm terjadi pada daerah drafting mesin ring spinning,
dan pada daerah 1.7 m terjadi pada drafting mesin drawing. maka dapat
dilakukan  perbaikan mekanik pada daerah yang bersangkutan.



