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RINGKASAN

Menurut kurikulum pendidikan program Diploma Il Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta, diwajibkan kepada setiap mahasiswa
supaya mengikuti kegiatan Praktik Kerja Lapangan. Praktik Kerja Lapangan
adalah salah satu kegiatan yang bertujuan untuk memperoleh gambaran yang
lebih komprehensif mengenai dunia kerja. Salah satu syarat untuk memenuhi
mata kuliah Praktik Kerja Lapangan adalah wajib menyusun laporan Praktik Kerja
Lapangan. Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan di PT Excellence Qualities
Yarn yang beralamat di Dusun Luwung, Desa Sumokembangsri, Kecamatan
Balong Bendo, Sidoarjo, Jawa Timur 61263. Praktik ini dilaksanakan setiap hari
Senin sampai Jumat dengan waktu praktik jam 08.00 sampai jam 16.00 WIB. PT
Excellence Qualities Yarn adalah perusahaan industri tekstil yang bergerak di
bidang pemintalan benang. Berbagai jenis benang yang di produksi oleh PT
Excellence Qualities Yarn akan di pasarkaan di berbagai kawasan Indonesia
hingga ekspor ke berbagai negara. Lebih dari 90% output kapasitas PT
Excellence Qualities Yarn di eksport dan sisanya 10% untuk lokal dengan tujuan
pemasaran seperti Asia, Amerika, Afrika, dan Eropa. Oleh sebab itu, PT
Excellence Qualities Yarn diharapkan dapat menyediakan benang dengan
kualitas yang tinggi guna memenuhi permintaan pasar. Namun, dalam
pelaksanaan proses pemintalan benang, hal tersebut tidak terlepas dari berbagai
permasalahan yang disebabkan dari berbagai faktor. Salah satu faktor yang
mempengaruhi kualitas benang adalah hasil pengujian Ne benang pada mesin
ring spinning. Pada mesin ring spinning proses 40 Rayon, hasil benang yang
telah dilakukan pengujian Ne memperlihatkan adanya penyimpangan standar.
Faktor yang menyebabkan tidak standarnya Ne benang pada mesin ring spinning
proses 40 Rayon adalah grain roving yang tidak standar. Untuk manangani
roving yang tidak standar agar tetap bisa menghasilkan benang dengan Ne yang
standar, maka dilakukan perbaikan dengan cara mengubah total draft (TD) pada
mesin ring spinning.
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