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RINGKASAN 

 

 

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu kegiatan yang bertujuan untuk 
memperoleh gambaran yang lebih inklusif mengenai dunia kerja. Praktik Kerja 
Lapangan ini merupakan kegiatan yang wajib ditempuh oleh mahasiswa program 
D-II AK-Tekstil Solo pada akhir semester IV. Praktik Kerja Lapangan 
dilaksanakan di PT Excellence Qualities Yarn Indonesia terletak di Sidoarjo 
tepatnya di Jalan Balong Bendo Dusun Luwung Desa Sumokembangsri 
Kecamatan Balongbendo. PT Excellence Qualities Yarn bergerak di bidang 
pemintalan benang. Perusahaan ini berorientasi pada ekspor dengan persentase 
92% pasar internasional dan 8% pasar lokal.PT Excellence Qualities Yarn 
memiliki 2 Unit produksi yang menggunakan mesin berbasis modern serta 
mengutamakan kualitas dari produk yang dihasilkan. Unit 2 memproduksi benang 
polyester 100% dan TR (65%-35%) dengan urutan produksi mulai dari Gudang 
Bahan Baku, Blowing yang menggunakan  dua mesin yakni Blendomat untuk TR 
(65%-35%) dan Displucker untuk polyester 100%,Drawing, Speed Frame, Ring 
Spinning Frame yang mempunyai 31.008 mata pintal, Winding untuk proses 
penggulungan pada tahap akhir, Packing, dan masuk ke Gudang Barang Jadi. 
Kapasitas produksi PT Excellence Qualities Yarn di Unit 1  ±  85 - 90 bale / hari  
dan Unit 2 ±  120 - 126 bale / hari. Namun, dalam pelaksanaan proses 
pemintalan benang, hal tersebut tidak terlepas dari berbagai permasalahan yang 
disebabkan oleh berbagai faktor.Untuk menghasilkan roving kualitas baik maka 
perlu perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian mutu serta 
perawatan mesin.Unit 2 di PT Excellence Qualities Yarn sedikit demi sedikit telah 
mengadakan perbaikan. Salah satunya perbaikan yang diadakan di mesin speed 
frame bertujuan untuk  mengatasi masalah yang terjadi pada mesin khususnya 
roving gembos. Roving gembos tersebut tidak bisa digunakan lagi untuk proses 
selanjutnya yang mana dapat menyebabkan kerugian bagi pabrik. Untuk 
mengatasi masalah roving gembos di mesin speed frame nomor 6 proses TR 
65/35 yaitu dengan cara penyesuaian tension, penggantian false twister, 
pemasangaan bobbin yang benar serta pengoptimalan pada saat cleaning. 

 
  


