LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
DI PT EXCELLENCE QUALITIES YARN

Kasus Praktik : Pengamatan Terhadap Kesalahan Setting Jarak SFL
dan SFD di Mesin Carding Qingdao Proses PE

Diajukan untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan sebagai persyaratan kelulusan program Diploma Il di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh :
MOHAMAD WILDAN BAYHAKI
NIM. 1801055
TEKNIK PEMBUATAN BENANG

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI
TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
2020



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
DI PT EXCELLENCE QUALITIES YARN

Kasus Praktik : : Pengamatan Terhadap Kesalahan Setting Jarak SFL
dan SFD di Mesin Carding Qingdao Proses PE

Diajukan untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan (PKL)
dan sebagai persyaratan kelulusan program Diploma Il di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh :
MOHAMAD WILDAN BAYHAKI
NIM. 1801055
TEKNIK PEMBUATAN BENANG

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI
TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
2020



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
DI PT EXCELLENCE QUALITIES YARN

Kasus Praktik : Pengamatan Terhadap Kesalahan Setting Jarak SFL
dan SFD di Mesin Carding Qingdao Proses PE

Diajukan untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan dan
sebagai persyaratan kelulusan program Diploma Il di Akademi

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh :
MOHAMAD WILDAN BAYHAKI

NIM. 1801055
TEKNIK PEMBUATAN BENANG

Pembimbing | : Dedy Harianto, ST.,MT.
Pembimbing Il: Hasna Khairunnisa, M.Sc.

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI
TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
2020



LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
DI PT EXCELLENCE QUALITIES YARN

Kasus Praktik : Pengamatan Terhadap Kesalahan Setting Jarak SFL
dan SFD di Mesin Carding Qingdao Proses PE

Diajukan untuk memenuhi mata kuliah Praktik Kerja Lapangan dan
sebagai persyaratan kelulusan program Diploma Il di Akademi

Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Oleh :
MOHAMAD WILDAN BAYHAKI

NIM. 1801055
TEKNIK PEMBUATAN BENANG

Pembimbing | Pembimbing II
/ et i;:’r;lldu» 6«5&9!\[
% i G\/W\]\ﬁ Tyl otjos/wz0

e
Ham& mai:‘ur\nismr"';f

(Dedy Harianto, ST.,MT.) (Hasna Khairunnisa, M.Sc.)

AKADEMI KOMUNITAS INDUSTRI
TEKSTIL DAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA
2020



LEMBAR PENGESAHAN

“Pengamatan Terhadap Kesalahan Setting Jarak SFL dan SFD di
Mesin Carding Qingdao Proses PE”

DI PT EXCELLENCE QUALITIES YARN
Yang dipersiapkan dan disusun oleh :
MOHAMAD WILDAN BAYHAKI
NIM. 1801055
Telah dipertahankan di depan dewan penguji
Pada tanggal : 16 Juli 2020
Dan dinyatakan memenuhi syarat yang diperlukan untuk mendapatkan Ahli
Muda Diploma Il (D Il) pada
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta

Pembimbing | Ketua Penguji
(Dedy Harianto, ST.,MT.) (Bantu Harrison Silaen, Bk.Teks)
NIP. 198207242009111001

Pembimbing Il

Au. ra
wn alaan Layha

\\‘/’r\\(\i\/» Tyt 69/0R2er2e>

Yagnd “Rlairwanica. M Se

(Hasna Khairunnisa, M.Sc.)
NIP. 199212212019012001

s,,,’?m T

O
>
BUATAN BF

‘ NIP 497211042001121001




PERNYATAAN BEBAS PLAGIAS)

Saya yang bertanda tangan di bawah inl:
Nama M. Wildan Bayhaki

NIM : 1801055

[Program Studi : Teknik Pembuatan Benang

menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Laporan Tugas Akhlr Inl adalsh ssh hesll karys finya
sendiri dan tidak terdapal bagian dari karya ilmiah lain yang pemah disjukan untik mempstoleh
gelar akademik df suatu lembaga pendidikan tinggl, dan Juga tidak terdapat Karyn stau pendapat
yang pemah ditulis atau dipublikasikan oleh orang fain, kecuali yang secars tertilis dissbutksn
sumbemya dalam naskah ini dan dalam daftar puetaks,
. Dengan demikian saya menyatakan bahwa Laporan Tugas Akhir ini bebas darl unsur phaggiasi
dan apabila di kemudian hari terbukti merupakan plagiasi dari hasil karya pemis lain dan/atay
dengaa sengaja mengajukan karya atau pendapat yang merupakan hasi karya penuis bain, maks
saya siap digugurkan gelar akademiknya.

Suravarta, L) O Xz

(M. Wilher Bpoi}

Dipindai dengan CamScanner
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Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan YME. Yang telah melimpahkan
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melaksanakan Pendidikan jenjang Diploma Il di Akademi komunitas industri tekstil
dan produk tekstil Surakarta serta sebagai acuan atau referensi untuk adik tingkat
atau mahasiswa angkatan selanjutnya. Kelak kedepanya dapat digunakan
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah kegiatan yang wajib ditempuh oleh mahasiswa
program D-1I Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta
pada akhir semester IV. Praktik Kerja Lapangan ini dilaksanakan di PT Excellence
Qualities Yarn yang beralamat di Dusun Luwung, Desa Sumokembangsri,
Kecamatan Balong Bendo, Sidoarjo, Jawa Timur 61263. Praktik ini dilaksanakan
dari tanggal 15 Juni 2020 sampai tanggal 1 Juli 2020, setiap hari Senin sampai
hari Jumat dengan waktu praktik jam 08.00 sampai jam 16.00 WIB. PT Excellence
Qualities Yarn adalah perusahaan industri tekstil yang bergerak di bidang
pemintalan benang. Berbagai jenis benang yang di produksi oleh PT Excellence
Qualities Yarn akan di pasarkaan di berbagai kawasan Indonesia hingga eksport
ke berbagai negara. Lebih dari 85% output kapasitas PT Excellence Qualities Yarn
di eksport dan sisanya 15% untuk lokal dengan tujuan pemasaran seperti Asia,
Amerika, Afrika, dan Eropa. Oleh sebab itu, PT Excellence Qualities Yarn
diharapkan dapat menyediakan benang dengan kualitas yang tinggi guna
memenuhi permintaan pasar. Praktik Kerja Lapangan ini difokuskan pada mesin
Carding Qingdao proses PE. salah satunya permasalahan yang ada di mesin
Carding Qingdao proses PE kesalahan jarak antara SFL dan SFD dengan
cylinder, karena permasalahan tersebut sangat berpengaruh terhadap hasil sliver
yang dikeluarkan. Hasil sebelum dilakukan setting menunjukan ketidakrataan
sliver (U%) dengan nilai 3,78 dan hasil sesudah setting menunjukan ketidakrataan
sliver (U%) dengan nilai 2,79.
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