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lembaga / perusahaan / pabrik tempat Praktik Kerja Lapangan.

3. Akan memberikan laporan mingguan yang telah disahkan oleh lembaga
/ pabrik / perusahaan tekstil dan garmen kepada dosen pembimbing di
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

4. Setelah menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan, segera melaporkan
dan menyerahkan laporan Praktik Kerja Lapangan kepada Ketua
Program Studi Teknik Pembuatan Benang di sertai dengan surat
keterangan selesai Praktik Kerja Lapangan dari lembaga / pabrik/
perusahaan.

5. Bersedia menerima sanksi akademik maupun administrasi, apabila
selama Praktik Kerja Lapangan melanggar ketentuan atau peraturan
lembaga / pabrik/ perusahaan atau Akademi Komunitas Industri Tekstil
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Dengan mengucap puji dan syukur kehadirat Allah SWT, karena atas ridho dan
hidayah-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan di
PT Delta Dunia Tekstil I, serta berhasil untuk menyelesaikan Laporan Praktik
Kerja Lapangan tanpa halangan dan hambatan.
Maksud dan tujuan dari penulisan Tugas Akhir ini adalah untuk memenuhi
persyaratan kelulusan program Diploma Il dari Akademi Komunitas Industri
Tekstii Dan Produk Tekstil Surakarta. Selain itu penulis juga banyak
mendapatkan pengetahuan dan wawasan luas dalam bidang industri tekstil serta
saran, dorongan, dan bimbingan untuk menyusun tugas akhir yang tidak
dapat diukur secara materi, namun dapat membuka mata penulis bahwa
sesungguhnya pengalaman dan pengetahuan tersebut adalah guru terbaik
bagi penulis. Menyadari penyusunan tugas akhir ini tidak lepas dari bantuan
berbagai pihak, maka pada kesempatan ini penulisdengan segala hormat dan
kerendahan hati menyampaikan ucapan terima kasih yang setulus-tulusnya
kepada:
1. Allah SWT yang telah memberikan berkah dan perlindunganNya selama
pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan.
Orang tua yang selalu mendukung dan mendoakan.
Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, S.E., M.M selaku Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
4. Bapak Wawan Ardi Subakdo, S.T., M.T selaku Pembantu Direktur
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
5. Bapak Hamdan S.Bintang ST.MM selaku Ketua Program Studi Teknik
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imu.
7. Ibu Sri Lestari selaku Instruktur PT. Delta Dunia Tekstil Il yang telah
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8. Seluruh staff dan jajaran PT Delta Dunia Tekstil llyang telah membantu
penulis dalam melaksanakan praktik industri.
9. Seluruh dosen pengajar program studi teknik pembuatan benang

Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.



10. Keluarga, Mas Rofi Sanjaya, Pradita Astri, Atarida, Meliana Rahmandani,
yang telah mendukung, memberi semangat, dan mendoakan.
11. Teman-teman mahasiswa semester 4 yang telah banyak membantu dan

mau untuk saling berbagi ilmu.

Penulis menyadari bahwa dalam penulisan Laporan Praktik Kerja Lapangan
masih terdapat kekurangan. Oleh karena itu saran dan kritik yang membangun
sangat penulis harapkan. Semoga laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat
memberikan manfaat atau inspirasi, serta menambah ilmu pengetahuan bagi

para pembaca dan pihak-pihak yang memerlukan.
Semoga segala bantuan yang telah diberikan kepada penulis menjadi amal

soleh untuk segala pihak yang telah membantu. Sehingga Laporan Praktik Kerja
Lapangan dapat bermanfaat bagi penulis dan bagi pembaca pada umumnya.

Surakarta, Rabu 1 Juli 2020

Penulis

Anindya Manggar lwarani
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara
sistematis dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh
dengan program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja
secara langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik
Kerja Lapangan adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan
program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil Il yang
beralamat di Desa Pondok, Grogol, Sukoharjo, Jawa Tengah.Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan dari tanggal 17 Juni 2020 sampai dengan 26 Juni 2020.
PT Delta Dunia Tekstil Il merupakan salah satu anak perusahaan PT Duniatex
grups yang memproduksi benang Kapas (Cotton), Rayon, Tetoron Rayon (TR),
Polyester (PE). Selama proses berlangsung terdapat suatu permasalahan yang
akan menjadi pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah
penyimpangan kualitas sliver roving di mesin Flyer. Penyimpangan kualitas
tersebut yaitu terdapat ketidakrataan pada roving. Salah satu cara yang dapat
meningkatkan hasil produksi dan menjaga kualitas benang yang dihasilkan
adalah dengan memperkecil timbulnya ketidakrataan. Mesin Flyer merupakan
urutan mesin ke 5 dalam flow proses pembuatan benang di unit AB PT. Delta
Dunia Tekstil Il. Pengendalian mutu dilakukan pada raw material, proses , dan
hasil produksi. Pengendalian mutu bertujuan untuk memastikan produk yang
diproduksi sesuai dengan spesifikasi standar yang telah ditentukan. Benang
yang berkualitas tentunya memiliki nilai ketidakrataan benang yang bagus. Untuk
mendapatkan ketidakrataan benang yang bagus diperlukan material roving yang
bagus juga. Ketidakrataan roving dapat dipengaruhi dari nilai back draft yang
digunakan. Nilai back draft setiap proses dan mesin berbeda-beda. Dari
pengamatan yang telah dilakukan terhadap proses cotton di mesin Flyer. Ada 2
variasi perubahan nilai back draft yaitu 1,31 dan 1,275. Untuk mencapai hasil
yang maksimal maka ketepatan setting harus dilakukan secara uji coba trial and
error. Ketidakratan tersebut dapat disebabkan oleh mesin, metode, manusia,
dan juga lingkungan.
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