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RINGKASAN 

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara 
sistematis dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh 
dengan program penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja 
secara langsung di dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik 
Kerja Lapangan adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan 
program Diploma II di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil 
Surakarta. Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Delta Dunia Tekstil II yang 
beralamat di Desa Pondoh Grogol, Sukoharjo, Jawa Tengah.Praktik Kerja 
Lapangan dilaksanakan dari tanggal 15 Juni 2020 sampai dengan 2 Juli 2020. 
PT Delta Dunia Tekstil II merupakan salah satu anak perusahaan  PT Duniatex 
grups yang memproduksi benang kapas (Cotton), Rayon, Tetoron Rayon (TR), 
Polyester (PE). Pokok pembahasan yang di ambil adalah pengamatanpengaruh 
perubahan Break Draft terhadap ketidakrataan benangCotton Ne 23k.Tujuan 
Praktik Kerja Lapangan yaitu mengamati proses produksi secara langsung dan 
mengidentifikasi masalah serta penyelesaiannya. PT. Duniatex didirikan pada 
tahun 1974 dengan nama CV. DUNIATEX di Surakarta, beroperasi pertama di 
industri finishing pada tahun 1988. Karena dukungan dan kepercayaan 
pelanggannya Duniatex terus berkembang dan berkembang. Pada tahun 1992, 
Duniatex mengambil alih PT Damaitex berlokasi di Semarang yang beroperasi di 
industri finishing. Selanjutnya, Duniatex memperluas operasi tenunnya pada 
tahun 1998 dengan mendirikan PT Dunia Sandang Abadi dan PT. Delta Dunia 
Tekstil. Mesin Ring Spinning merupakan urutan mesin ke 6 dalam flow proses 
pembuatan benang di unit CD PT. Delta Dunia Tekstil II . Pengendalian mutu  
dilakukan pada raw material, proses , dan hasil produksi.. Pengendalian mutu 
bertujuan untuk memastikan produk yang diproduksi sesuai dengan spesifikasi 
standar yang telah ditentukan. Benang yang berkualitas tentunya memiliki nilai 
ketidakrataan benang yang bagus. Ketidakrataan benang dapat dipengaruhi dari 
settingan Break Draft. Settingan setiap proses dan mesin berbeda beda.Dari 
pengamatan yang telah dilakukan terhadap benang Cotton Ne 23k di mesin Ring 
Spinning. Ada 3 variasi perubahan Break Draft yaitu 1,25 1,21 dan 1,13. Dari 3 
variasi ini Break Draft 1,13 menunjukkan perubahan kualitas yang signifikan. 
Oleh sebab itu, seperti seperti yang sudah disampaikan bahwa setting sangat 
berhubungan dengan Break Draft. Karena setting tidak terdapat rumus yang 
berlaku universal, kecuali rekomendasi dari pabrik pembuat mesin. Untuk 
mencapai hasil yang maksimal maka ketepatan setting harus dilakukan secara uji 
coba trial and error. Ketidakratan tersebut dapat disebabkan oleh  
mesin,metode,dan manusia. Saran yang  dapat diberikan untuk memperbaiki 
ketidakrataan. Sebelum proses produksi berlangsung, penentuan settingan 
Break Draft harus sesuai dan juga spare part yang digunakan harus dalam 
kondisi baik. Sedangkan saat proses produksi berjalan kebersihan mesin harus 
dijaga agar fly waste tidak mengganggu jalannya produksi. 


