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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan Rahmat dan Karunia-
Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik Industri. Praktik
Industri ini merupakan salah satu mata kuliah yang wajib ditempuh oleh seluruh
mahasiswa Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
Laporan Praktik Industri ini disusun sebagai salah satu syarat dalam pemenuhan
tugas untuk dapat mencapai semester berikutnya, praktik ini dilaksanakan

selama satu bulan di PT. Sri Rejeki Isman, Tbk khususnya di Divisi Pemintalan.

Dengan selesainya Laporan Praktik Industri ini tidak terlepas dari bantuan
banyak pihak, terutama terima kasih kepada Ayah dan Ibu yang telah
memberikan dukungan dan do’a sehingga laporan ini dapat terselesaikan.

Terima kasih pula penulis sampaikan kepada:

o Bapak Ahmad Wimbo Helvianto, SE, MM selaku Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

. Bapak Wawan Ardi Subakdo, ST, MT. selaku Pembantu Direktur Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

o Bapak Ahmad Wimbo Helvianto selaku Dosen Pembimbing di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.

. Bapak Hamdan S Bintang, S.T, M.M selaku Ketua Program Studi Teknik
Pembuatan Benang Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil
Surakarta.

o Bapak dan Ibu dari PT Sritex

o Serta teman di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil

Surakarta, khususnya pada program studi Teknik Pembuatan Benang.

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan dalam laporan ini, baik dari
materi maupun teknik penyajiannya, mengingat kemampuan dan pengetahuan
penulis yang terbatas, oleh karena itu kritik dan saran yang membangun sangat

penulis harapkan.

Semoga laporan ini dapat memberi manfaat untuk menambah ilmu dan

pengetahuan bagi para pembaca, khususnya untuk teman-teman dari program



studi Teknik Pembuatan Benang, dan umumnya untuk teman-teman program

studi Teknik Pembuatan Kain dan Teknik Pembuatan Garmen.

Surakarta, Juni 2020
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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis
dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program
penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di
dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja Lapangan
adalah salah satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma II di
Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja
Lapangan dilaksanakan di PT Sri Rejeki Isman Tbk yang beralamat di Jalan K.H.
Samanhudi No. 88, Jetis, Sukoharjo, Jawa Tengah. Praktik Kerja Lapangan
dilaksanakan dari tanggal 15 Juni 2020 sampai dengan 6 Juli 2020. Selama
proses berlangsung terdapat suatu permasalahan yang akan menjadi pokok
pembahasan. Pokok pembahasan yang diambil adalah kerusakan fop roll di
mesin Ring Spinning. Praktik Kerja Lapangan ini difokuskan pada perbaikan top
roll, yang mana penyelesaian permasalahan tersebut ditinjau dari perawatan
preventive top roll. Berdasarkan Fishbone, banyak terjadi kerusakan pada fop roll
di mesin Ring Spinning. Melalui pengamatan teknis ditemukan adanya
permukaan top roll yang tidak rata, gosong, dan eksentrik. Solusi yang dilakukan
untuk menyelesaikan kasus ini adalah penyelesaian teknis dengan cara
perawatan preventive top roll dengan cara grease dan scouring yang meliputi
penggerindaan (grinding) top roll, treatment ultraviolet,dan cleaning. Sehingga
top roll kembali normal.
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