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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis
dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program
penguasaan keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di
dunia kerja untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja Lapangan
merupakan salah satu syarat wajib untuk menyelesaikan program pendidikan
Diploma Il di Akademi Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta.
Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Sri Rejeki Isman Tbk yang beralamat
di JI. Samanhudi No.88, Ngemplak, Jetis, Sukoharjo, Jawa Tengah. Hasil produksi
PT Sri Rejeki Isman Tbk adalah benang, kain mentah, kain jadi, dan pakaian jadi.
Pada unit Departemen Pemintalan V memproduksi benang rayon. Alur proses di
Departemen Pemintalan V adalah bahan baku melalui mesin blowing untuk
membuka serat dan membersihkan dari kotoran-kotoran yang ada diserat.
Kemudian disuapkan ke mesin carding untuk menghasilkan sliver carding, setelah
itu melaui mesin drawing breaker dan juga drawing finisher untuk proses
perangkapan dan peregangan. Setelah itu diproses di mesin roving untuk
menghasilkan roving untuk diproses di mesin ring frame dan menghasilkan wujud
benang yang telah memiliki twist. Kemudian digulung di mesin winding. Untuk
menghasilkan benang dengan kualitas yang baik harus melakukan perencanaan
produksi, pengendallian produksi, pengendalian mutu, serta perawatan mesin.
Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini membahas tentang pengaruh setting jarak
antara top flat dengan cylinder terhadap jumlah neps sliver pada mesin carding
JWF1204. Neps adalah gumpalan serat yang sudah tidak dapat diurai lagi.
Kesalahan dalam setting jarak antara top flat dengan silinder dapat berpengaruh
pada jumlah neps sliver carding yang dihasilkan. Lalu untuk memperkecil
timbulnya neps pada sliver maka dilakukan trial terhadap jarak setting antara top
flat dengan cylinder.
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