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RINGKASAN

PT Indiratex Spindo merupakan salah satu dari perusahaan tekstil yang
ada di daerah . Jawa Timur Bertempat di Desa Randuagung KM 75
Kecamatan Singosari Kabupaten Malang. Didirikan pada tahun 1996 dan
memuali usahanya pada tahun 1998. Di PT Indiratex Spindo terdapat 2
unit yang memproduksi 100% cotton, Unit 1 memproduksi bennag open
end unit 2 memproduksi bennag ring spnning adalah benang. Pada
departemen spinning, alur proses pembuatan benang ini adalah: Alur
proses pada unit 2 di mulai dari material (bahan baku) kapas masuk ke
dalam mesin Blowing, kemudian disuapkan ke mesin Carding melalui
chut feed, lalu dilakukan peregangan di mesin Drawing, kemudian
disuapkan ke dalam mesin Roving, dan selanjutnya diproses di Ring
Spinning, kemudian digulung di mesin Winding dan terakhir pengepakan
di bagian packing. Untuk menghasilkan benang yang kualitasnya baik
maka perlu perencanaan produksi, pengendalian produksi, pengendalian
mutu serta perawatan mesin. Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu
kegiatan yang bertujuan untuk memperoleh gambaran yang lebih
komprehensif mengenai dunia kerja. Praktik Kerja Lapangan adalah
kegiatan yang wajib ditempuh oleh mahasiswa progam D-II Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta pada akhir
semester |V. Saya dengan dengan kendala yang ada telah menganalisa
masalah yang terjadi pada proses Ring Spinning, seperti benang
Hairiness(berbulu) yang , disebabkan oleh Vibartion Spindle (spindle
getar) Untuk mengatasihaltersebutmaka dilakukan pengecekan
terhadapa Hairiness yang dilakukan olehn alat yang bernama Hairness
tester. Pada permasalahan kali ini faktor yang paling dominan penyebab
Hairiness yang tidak standar adalah vibartion spindle (getaran spindle)
pada mesin ring spinning. Untuk menyelesaikan permasalahan Hairiness
yang tidak standar adalah dengan cara melakukan perbaikan pada
spindle. Ada beberapa penyebab vibartion spindlediantaranya adalah Oli
pada spindle telah habis, Cop yang sudah tidak layak pakai dan spindle
yang sudah lifetime. Maka dari itu perlu adanya perbaikan pada spindle
sebagai berikut : Melakukan Oiling ulang spindle, mengganti cop dengan
yang laya kpakai, mengganti spindle sesuai dengan lifetime , melakukan
scouring spindle dan lingkungan secara rutin.
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