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DAFTAR PUSTAKA 

Nahwan,Sri (2013) : Rumus produksi mesin, Buku Pedoman Kerja PT. Delta 

Dunia Sandang Tekstil,6 

PT Delta Dunia Tex,sejarah perusahaan dan bagianumum perusahaan, 

https://www.duniatex.com/id/company.html (diakses pada 05 September 

2019) 

 

 

  

https://www.duniatex.com/id/company.html
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LAMPIRAN 

Lampiran  1 Struktur PT. Delta Dunia Sandang Tekstil 

 

Sumber : Dokumen Pribadi, 2020 
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Lampiran  2 Diameter roll yang digunakan 

Nama Roll Diameter Roll 

Bottom front roll 45 mm 

Bottom middle roll 35 mm 

Bottom back roll 35 mm 

Callender roll 60 mm 

Top front roll 35.4 mm 

Top middle 1 roll 35.4 mm 

Top middle 2 roll 32.4 mm 

Top back roll 35.4 mm 

Sumber :PT. Delta Dunia Sandang Tekstil, 2014 

Lampiran  3 Jarak antar roll 

Bottom Roll Jarak antar bottom roll 

Back Bottom roll  – Middle Bottom Roll 54 

Middle Bottom roll – Front Bottom Roll 44 

Sumber :PT. Delta Dunia Sandang Tekstil, 2020 

Lampiran  4Draft yang digunakan 

Draft 

Main Draft (MD) 4.916 

Back Draft (BD) 1,442 

Total Draft (TD) 7.090 

Sumber :PT. Delta Dunia Sandang Tekstil, 2020 
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Lampiran  5Standart berat keluar 

Standrart berat keluar pada mesin drawing finisher 

Toleransi bawah Standard berat keluar Toleransi atas maksimal 

20.01 20.25 20.49 

Sumber :PT. Delta Dunia Sandang Tekstil, 2020 

Lampiran  6Gear yang digunakan 

Mesin drawing finisher unit C 1 line C unit D 

Pulley Roda Gigi Drafting 

Main Pulley Ꝋ 150 

Gear Q 48 T 

Gear G 50 T 

Gear K 124 T 

Driving Pulley Ꝋ 180 

Gear H 26 T 

Gear T 53 T 

Gear R 51 T 

Speed 231 Total Draft 7.090 

Sumber :PT. Delta Dunia Sandang Tekstil, 2020 
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Lampiran  7 Data keluar masuk karyawan bulan Juli 

 

 

 

 

mm 

 

 

 

 

 

 

Lampiran  8 Area drafting kotor 
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Lampiran  9 Gambar jarak housing top roll dengan Breaket 

 

Sumber : Dokumentasi Pribadi, 2019 

 

Lampiran  10 Pemberian greas berlebih 

 

Sumber : Dokumentasi Pribadi, 2020 
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Lampiran  11 Gearing Diagram Mesin Drawing Finisher 

Sumber : Dokumentasi Pribadi 2020 
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Lampiran 12. Cara membaca spectrogram uster 
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FORMULIR 
Kode Dokumen  Tanggal Terbit  

Revisi  Halaman  

 

JADWAL BIMBINGAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN (PKL) 

 
Nama Mahasiswa : MUNAKIB 
NIM   : 1801022 
Program Studi  : TEHNIK PEMBUATAN BENANG 

JudulLaporan PKL : Terjadinya Mechanical Fault pada daerah 1-10 cm pada mesin 
DRAWING  
                                  JING WEI FA 306 DI PT DUNIATEX 

Pembimbing  : HamdanS.Bintang, ST , MM 
 

PERTEMUAN KE MATERI BIMBINGAN PARAF 

1  Konsultasi masalah judul yang akan di ambil   

2  Konsultasi  BAB 1 diperbaiki tata cara penulisan   

3  Pengajuan judul Tugas Akhir dan di ACC untuk di persiapkan   

4  Konsultasi bimbingan  BAB 2 daftar gambar    

5  Konsultasi bimbingan  BAB 3 di acc   

6  Konsultasi bimbingan  BAB 4 data di persiapkan   

7  Analisa dan pembahasan lebih di perdalam   

8  Kesimpulan dan saran sesuaikan dengan judul yang dibahas   

9  Dafta rpustaka di perbaiki cara penulisan   

10  Tambahkan lampiran untuk mendukung tulisan   

11  ACC untuk bisa diperbayak, agar bisa mengikuti ujian sidang   

 

 Surakarta,          04 Juli 2020 
Pembimbing, 

 
 
 
 
 

HAMDAN S BINTANG,ST,.MM 

          NIP : 1965100619900-31005 

 

AKADEMI KOMUNITAS 
INDUSTRI TEKSTILDAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA 

Jalan Ki HajarDewantara, Kentingan, Jebres, Surakarta 57126 
Telp : 0271-6792696 Fax : 0271-6792697 
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FORMULIR 
Kode Dokumen  Tanggal Terbit  

Revisi  Halaman  

 

LEMBAR PERBAIKANLAPORAN PKL 

 

Dengan in dinyatakan bahwa Laporan Praktik Kerja Lapangan dari: 

Nama :Munakib 

NIM :1801026 

Program Studi :TeknikPembuatanBenang 

Judul Laporan PKL   :PengamatanTerjadinya Mechanical Fault Pada Daerah 11-20 cm Pada 

   Mesin Drawing JING WE I FA 306A Di PT.DUNIATEX Di DELTA DUNIA  

   SANDANG TEKSTIL. 

telah diperbaiki sesuai dengan saran perbaikan dari dosen pembimbing dan penguji. 

Mengetahui 

No Posisi Reviewer Nama Reviewer 
Tanggal  

Perbaikan 
Tanda Tangan 

1 Pembimbing  Hamdan S Bintang, ST., MT. 25Juli 2020 

 

 

2 Ketua Penguji Muas Turyono.,S.Teks.,M.M. 25Juli 2020 

 

 

AKADEMI KOMUNITAS 
INDUSTRI TEKSTILDAN PRODUK TEKSTIL SURAKARTA 

Jalan Ki HajarDewantara, Kentingan, Jebres, Surakarta 57126 
Telp : 0271-6792696 Fax : 0271-6792697 
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3 Penguji Darmawan Hindardi,S.ST. 25 Juli 2020 
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