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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan adalah salah satu bentuk implementasi secara sistematis
dan sinkron antara program pendidikan yang sedang ditempuh dengan program
keahlian yang diperoleh melalui kegiatan kerja secara langsung di dunia kerja
untuk mencapai tingkat keahlian tertentu. Praktik Kerja Lapangan adalah salah
satu syarat untuk menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi
Komunitas Industri Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta. Praktik Kerja Lapangan
dilaksanakan di PT Excellence Qualities Yarn Indonesia terletak di Sidoarjo
tepatnya di Jalan Balongbendo Dusun Luwung Desa Sumokembangsri
Kecamatan Balongbendo.Lokasi PT Excellence Qualities Yarn cukup strategis
untuk perluasan perusahaan karena lokasi perusahaan ini terletak dekat dengan
pemukiman warga.Praktik Kerja Lapangan lebih memfokuskan untuk
permasalahan yang akan menjadi pokok pembahasan. Pokok pembahasan yang
diambil adalah pengamatancone defectdi mesin Winding. Mesin Winding pasti
terjadi berbagai masalah yang bisa menghambat untuk menuju proses
selanjutnya (Packing) salah satunya adalah cone defect. Cone defect adalah
cacat pada gulungan benang.Cone defect yang sering terjadi pada mesin
Windingdiantaranya adalah cacat benang yang diakibatkan Mc drume cacat,
Offleast dan Benang gembos vyang berasal dari Ring Spinning.
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