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RINGKASAN

Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah sebuah pelatihan, pembelajaran serta
pengembangan diri yang dilaksanakan di dunia industri yang relevan dengan
kompetensi keahlian yang dimiliki oleh masing-masing guna meningkatkan
mutu dan kualitas para mahasiswa, serta dapat menjadi bekal dan
pengalaman sebelum memasuki dunia kerja yang sesungguhnya. Praktik
Kerja Lapangan juga merupakan salah satu syarat yang diwajibkan untuk
menyelesaikan pendidikan program Diploma Il di Akademi Komunitas Industri
Tekstil dan Produk Tekstil Surakarta (AK-Tekstil Solo). Duniatex adalah
produsen tekstil terbesar di Indonesia. Duniatex adalah perusahaan tekstil
kelas dunia yang dikelola secara profesional, yang berfokus pada pemintalan,
pertenunan, pencelupan, dan finishing. Perusahaan ini terdiri dari 18
perusahaan terbatas, tersebar di beberapa lokasi di lebih dari 150 hektar
lahan. Duniatex didirikan pada tahun 1974 dengan nama CV. DUNIATEX di
Surakarta, beroperasi terutama di industri finishing pada tahun 1988. Pokok
pembahasan yang di ambil adalah pengatuh spindle yang tidak center
terhadap Hairiness benang Cotton Ne 40’s Carded. Tujuan pengamatan ini
adalah untuk mempelajari penyebab Hairiness pada benang Ring Spinning
yang tidak sesuai dengan target yang ditentukan, sebagai langkah perbaikan
Hairiness yang tidak sesuai dengan target yang ditentukan, dan sebagai
langkah mengantisipasi Hairiness yang tidak sesuai dengan target yang
ditentukan. Mesin Ring Spinning merupakan urutan mesin ke 7 dalam flow
proses pembuatan benang di unit AB PT Delta Dunia Tekstil Il. Pengendalian
mutu dilakukan pada raw material,proses , dan hasil produksi. Pengendalian
mutu bertujuan untuk mencapai sasaran atau target yang telah ditetapkan
pada suatu perusahaan. ldentifikasi masalah selama melakukan PKL yang
paling banyak terjadi dalah Hairiness benang yang melebihi target. Hal ini
disebabkan karena adanya spindle yang tidak center. Pengecekan Hairiness
dilakukan dengan alat yang bernama Hairness Tester. Untuk menyelesaikan
permasalahan Hairiness yang tidak sesui target adalah dengan cara
melakukan perbaikan pada spindle. Ada beberapa penyebab spindle tidak
center diantaranya adalah oli pada spindle telah habis,suhu ruangan, kotoran
yang menempel pada spindle, getaran pada mesin dan spindle yang sudah
lifetime. Kemudian perlu dilakukan perbaikan pada spindle seperti, melakukan
oiling ulang pada spindle, membersihkan kotoran pada spindle, mengganti
spindle yang sudah lifetime dengan yang baru dan yang terakhir adalah selalu
melakukan pengecekan secara rutin terhadap kebersihan lingkungan sekitar
mesin dan pengecekan rutin terhadap spindle.
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